Das Osterkirchenviertel in Hamburg-Ottensen, hinter dem Al-
tonaer Bahnhof gelegen, ist ein altes Arbeiterquartier. Bis 1933
war es eine Wahlerhochburg der Sozialdemokratie. In seiner
erhaltenen baulichen Geschlossenheit stellt das Viertel ein in
Hamburg selten gewordenes Milieu von Arbeit und Leben aus
der Jahrhundertwende dar. Hier gab es bis in die 1960er Jahre
Fischriduchereien, kleine Handwerksbetriebe und als einzigen
GroBbetrieb die Parfiimerie- und Seifenfabrik von Georg Dral-
le.

Die fiir Norddeutschland seltene Produktion von Drahtstif-
ten, einem als Nagel bekannten alltdglichen Gegenstand, war
ebenfalls im Viertel vertreten. Industriell wurden diese zumeist
von Betrieben in den klassischen Zentren der Montanindustrie
hergestellt, da hier der fiir die Produktion notwendige Walz-
draht preisgiinstiger war. Die Weiterverarbeitung von Draht
lohnte sich in Norddeutschland zumeist nur bei einem hoch-
wertigeren Endprodukt als dem Stift. Bis 1985 arbeitete in der
ZeiBstraBBe die Drahtstifte-Fabrik J. D. Feldtmann. Der Betrieb
existierte 111 Jahre.

1986 kauften das Stadtteilarchiv Ottensen eV. und eine Bil-
dungsinitiative fiir ausldndische Frauen (INCI eV.) mit Unter-
stiitzung der Stadt Hamburg die Hduser dieser Drahtstifte-Fa-
brik, um sie vor dem Abrif} zu retten. Die notwendig gewordene
Renovierung des Fabrikgebdudes und der dazugehorigen
Wohnh#duser wurde mit Mitteln des ,,Zweiten Arbeitsmarktes“
(ABM) bewerkstelligt.! Inzwischen sind Ensemble und die voll-
stindig intakte Schlosserei der Drahtstifte-Fabrik unter Denk-
malschutz gestellt worden.

Die Geschichte der Fabrik, die exemplarisch fiir die Ge-
schichte des Viertels ist, soll im folgenden dargestellt werden.
Dabei wird ,,Industriearchdologie“ betrieben als eine Moglich-
keit, Geschichtswissenschaft zu demokratisieren.? Das heilit,
daB} iiber eine rein technikgeschichtliche Betrachtung hinaus
Ansitze der ,,Geschichte von unten“ verwandt werden. Ehema-
lige Arbeiter gelten bei den Industriearchiologen schon lange
als Fachleute ihres Alltags. Mit dem Festhalten ihrer Erinne-
rungen werden wichtige sozialgeschichtliche Fakten aus der
Arbeitswelt dokumentiert.

Mit der Entwicklung Ottensens zu einem der wichtigsten Indu-
striestandorte in Norddeutschland, die in den 1850er Jahren
begann, entstanden auf dem Flurstiick ,Hogenesch* die ersten
Wohnhéuser fiir die zugezogenen Arbeiter der aufstrebenden
Industrie. In Ottensen hatten sich seit Mitte der 1840er Jahre
des Jahrhunderts Industriebetriebe wie Glashiitten, Zigarren-
fabriken und Firmen der Metallindustrie angesiedelt. Dieser
Trend zum Industriestandort wurde 1853 noch verstérkt, als das
bis dahin privilegierte Altona aus dem dénischen Zollverband
herausgeldst wurde. Die Stadt galt von da an fiir den dénischen
Gesamtstaat als Zollausland, also auch fiir ihr holsteinisches
Hinterland. Traditionelle Absatzmirkte fiir die in den Manu-
fakturen der Stadt hergestellten Produkte gingen verloren.
Dieser Zustand als Zollausland dauerte fiir Altona bis 1889.
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Die Drahtstifte-Fabrik
J. D. Feldtmann

in Ottensen

! Genauere Information f{iber das
Vorhaben: Gerd Krimer, Nigel mit
Kopfen — Das Projekt Ottenser
Drahtstifte-Fabrik, in: Geschichts-
werkstatt 12 (1987), S.75f und beim
Stadtteilarchiv Ottensen eV., Zeilstra-
Be 28, 2000 Hamburg 50

* Vgl.: Ulrich Linse, Die Entdeckung
technischer Denkmiiler. Uber die An-
finge der Industriearchiiologie in
Deutschland, in: Technikgeschichte 53
(1986), S. 201-222. Rainer Slotta, Ein-
fihrung in die Industriearchiiologie,
Darmstadt 1982

Das Osterkirchenviertel
SHier wohnten meist
kleme Leute"
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Erst als Hamburg (aufgrund der engen Bebauung konnte zwi-
schen beiden keine regulidre Zollgrenze gezogen werden) nach
der Zusage, einen Freihafen zu erhalten, ins Zollgebiet des Kai-
serreiches eintrat, war auch die Sonderstellung fiir Altona
beendet. Der Ottenser Industrie dagegen blieben die Mirkte
erhalten, da die Gemeinde auch nach der Reichsgriindung 1871
im Zollgebiet verblieb. Grifere Betriebe siedelten seit 1853 we-
gen der besseren Absatzmdoglichkeiten von Altona nach Otten-
sen iiber.’ 1856 wiesen die Topographen Schréder und Bier-
natzki darauf hin, daB sich unter den Ottenser Hiusern ,,einige
grofiartige industrielle Anlagen, besonders von Altonaern®
auszeichnen wiirden.® In zunehmenden Malfle kamen auch
Neugriindungen im innovativen Bereich der Metallindustrie
hinzu. So z.B. 1854 die Eisengiefereien Michaelsen und Zeise &
Lange, aus der 1868 die Schiffsschraubenfabrik Zeise hervor-
ging.’ Die das Osterkirchenviertel bis in die 1950er Jahre hinein
prigende Fischindustrie siedelte sich in diesem Quartier gegen
Ende des Jahrhunderts an.

Zu Beginn der 1860er Jahre hatte Ottensen noch nicht ganz
seinen dorflichen Charakter verloren.

wDas friedliche Bauerndorf schickte sich an, Fabrikstadt zu
werden. Gleich an der Chaussee lagen zwei Seifenfabriken und
Tabakfabriken und eine Pianofabrik. Sechs oder sieben Tabak-
Sfabriken, zwei Zichorienfabriken, zwei Glasfabriken, Eisengie-
JPereien, Kesselschmieden, Maschinenfabriken usw. hatten sich
zwischen den Bauernhdfen niedergelassen. Die Mehrzahl der
Hiuser war mit Strohdach versehen.*®

In dieser Zeit des Ubergangs zur Fabrikstadt muBte damit

? Allein am 20.7.1853 wurden auf der
Sitzung der Altonaer Stadtkollegien
sechs Neugrindungen und vier Fa-
brikverlegungen nach Ottensen be-
handelt. Siehe: StO, Protokolle der
gemeinschaftlichen Sitzungen beider
Stadt-Collegien vom 15.1.1853 bis
19.12.1855

* Johannes v. Schréder, Hermann
Biernatzki; Topographie der Herzog-
thitmer Holstein und Lauenburg, Bd.
11, Oldenburg 1856, 5. 268

* Zur Industriegeschichte Ottensen
vgl.: Ausstellungsgruppe Ottensen
(Hrsg.), Ottensen — Zur Geschichie
cines Staditeils, Hamburg 1982,

& Archiv der sozialen Demokratie, Be-
stand Molkenbuhr, Erinnerungen
H. L., 8.30

Noch in den 1930er Jahren stand in der
Gr. Rainstrafle eine lindliche Kate aus
dem 19. Jahrhundert. Deren Vorgarten
war eine der selten gewordenen Griin-
Slidchen in Osterkirchenviertel, Foro:
Ottensener Biirgerverein
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Am Rande des Viertels gab es in der
Bahrenfelder Sirafie noch bis in die
1920er Jahre hinein die Oftensener
Meierei, die ihre Milch zu dieser Zeit
aus dem [ldndlichen Holstein bezog.
Foto: J. Pahl

7 Bericht (iber die Gemeinde-Verwal-
tung der Stadt Altona in den Jahren
1863 - 1900 , Drei Binde, Aliona 1889
und 1906, Bd.I, S. 48f.

¥ Zu den Wohnverhdltnissen in Altona
siche: Christoph Timm, Altona-All-
stadt und -Nord. Denkmaltopographie
Bundesrepublik Deutschland. Ham-
burg — Inventar: Bezirk Altona.
Stadtteilreihe 2.1, Hamburg 1987,
S. 19ff. For Hamburg: Clemens Wi-
schermann, Wohnen in Hamburg vor
dem Ersten Weltkrieg, Miinster 1983
und Dirk Schubert, Kleinwohnungs-
bau als Familienpolitik in Hamburg
1870-1910. Vom verderblichen Einflul
des Aftermiethwesens, in: J. Rodri-
quez-Lores, G. Fehl (Hrsg.), Die
Kleinwohnungsfrage. Zu den Ur-
sprilngen des sozialen Wohnungsbaus
in Europa, Hamburg 1988, S. 305ff.

begonnen werden, fiir die stark wachsende Bevélkerung neuen
Wohnraum zu schaffen. Die Einwohnerzahl Ottensens war in
den Jahren 1845 bis 1864 von 2.771 auf 6.643 Personen gestie-
gen. In den darauffolgenden zwei Jahrzehnten verdreifachte sie
sich auf iiber 18.000 hier ansissige Menschen. Prozentual war
diese Bevolkerungszunahme eine der hochsten im Deutschen
Reich.” Ein regelrechter Bauboom, kaum gebremst durch recht-
liche Vorschriften und verbindliche Stadtentwicklungspline,
war in Ottensen die Folge dieses schnellen Wachstums.?

Gebaut wurden im Osterkirchenviertel zunéchst einfache
Sahlhiuser. Dies ist eine frithe Form des Mietshauses, die schon
1810 in Hamburg beschrieben wurde:

» Sdle sind die oberen Stockwerke oder Theile derselben, iiber
solchen Hdausern oder Wohnungen, wo der Einwohner des
untersten Stockwerkes nicht das ganze Haus, oft nur einen
kleinen Theil desselben fiir sich und seine Familie einnimmit,
sondern neben der Hausthiir noch eine eigene Saalthiir ange-
bracht ist, durch welche mann auf einer Treppe zu den Bewoh-
nern des oben befindlichen Saales oder der Sile steigt. Nach
Beschaffenheit der Breite und Tiefe eines Hauses begreift ein
oberes Stockwerk ein, zwei, drei und wohl vier Reihen solcher
Sdle.

Die Bewohner derselben haben keine nothwendige Gemein-
schaft mit dem unten zur Hausthiir eingehenden Hausherrn,
sondern unter sich wenn ihrer mehrere sind, eine gemeinschaft-
liche Saalthiir unten an der Gasse, und eine Treppe. Sonst hat
Jjeder Saal seine besondere Thiire wieder fiir sich, und die Inha-
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ber des einen kénnen von den andern getrennt bleiben, wenn sie
es anders wollen."™

Typisch fiir die Ottenser Sahlhduser sind ihre drei Eingangs-
tiiren, von denen die mittlere in den Sahl mit zwei Wohnungen
fithrt. Dieses Obergeschof3 hat- eine eigene Hausnummer. Die

beiden Wohnungen im ErdgeschoB3 haben eigene Hausnum-
mern.

* Jonas Ludwig von HeB, Hamburg
topographisch, politisch und histo-
risch beschrieben. 2. Auflage, 1Theil,
Hamburg 1810, S.195f

Grundriss der Wohnungen in der Gr.
Carlstrafie 22-34. Die Aufteilung ist
typisch fiir die Form des Sahlhauses.
Foto: Stadrteilarchiv Ottensen
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Ottensen 1914. Die letzten freien
Grundsticke im Osterkirchenviertel
sind bebaut worden.

1 Burkhart Springsiubbe, Bauge-
schichtliche Bestandaufnahme Zeib-
strafe  90-94, Denkmalschutzamt
Hamburg 1984, S.84

" Zu den Baudaten siche die Gebau-
desteuerveranlagung fiir Ottensen aus
dem Jahre 1867, In: LAS 309.1867

Eine WohnstraBBe war zunichst die heutige ZeiBstraBle, die
von dem damaligen Grundbesitzer Carl L. Halsinger um 1860
als Privatstrafie angelegt worden war. Halsinger war ein Ham-
burger Schuhmachermeister, der durch die Heirat mit einer rei-
chen Witwe aus Ottensen zu Wohlstand gekommen war, Der
Erwerb eines grofien Grundstiickes in der Flur Hogenesch ge-
schah 1858 aus rein spekulativen Griinden, da in den néchsten
Jahren Parzellen fiir den Wohnungsbau weiterverduflert wur-
den. Abgeschlossen wurde die Aufteilung in kleine Grundstiik-
ke Mitte der 1870er Jahre von den Erben Halsingers, die sich
hier auch selber Wohnhéduser bauen lieen. Die zur Erschlie-
Bung des Geldndes angelegte Stralle wurde nach Carl L. Hal-
singer benannt: Grofle Carlstrafie. Die Umbenennung in ZeiB3-
straBe erfolgte erst 1950.

Im Zuge der Parzellierung des Flurstiickes an der Gr. Carl-
strae durch die Erben von C. Halsinger wurden auch die zum
Ensemble der Drahtstifte-Fabrik gehorenden Wohnhiuser er-
richtet. Es war die erste Grundstiicksteilung am westlichen
Ende der Anwesens. Bauherr der Gr. Carlstrafie 22-24 war 1861
der Ottenser Schmiedemeister Carl Lubitz. Er hatte das 4.056
Quadratfufl (ca. 340 m?) groflie Grundstiick fiir 676 Taler er-
worben.'? Das Nachbarhaus Nr. 30-34 wurde im folgenden Jahr
1862 im Auftrag des Arbeitsmannes Johann Schmidt errich-
tet.'! Jedes dieser im Sahlhausstil gebauten Héuser hat vier
Wohnungen mit einer Gréf3e von je ca. 35 m2. Aufler den Haus-
besitzern wohnten dort je drei Mietparteien. Die Volkszdhlung
von 1864 fiihrt fiir das Lubitzsche Haus unter anderem die erst
42j4hrige Witwe Anna Gliick mit ihren funf Kindern an. Sie
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verdiente ihren Unterhalt als Weilindherin. Die beiden iltesten
Soéhne, 17 und 13 Jahre, arbeiteten schon als Zigarrenmacher,
einem in Ottensen verbreiteten Gewerbe, in dem viele Kinder
und Jugendliche beschiftigt wurden. AuBBerdem wohnten noch
der Arbeitsmann Johann Sievers mit seiner Ehefrau und zwei
Kindern in diesem Haus. Eine Wohnung scheint zum Zeitpunkt
der Erhebung im Dezember 1864 nicht vermietet gewesen zu
sein, da im Haus nur drei Familien mit zusammen 15 Personen
gezahlt wurden. Fiir das Schmidtsche Nachbarhaus werden da-
gegen 23 Bewohner aus vier Familien erwidhnt. Die angegebe-
nen Berufe der Mieter waren ebenfalls Zigarrenmacher, Ar-
beitsmann und Néherin.!?

Im Gegensatz zu sonst in Ottensen iiblichen Unterkiinften
fiir Arbeiterfamilien, wie dem ,,Langen Jammer®, waren die im
Osterkirchenviertel gebauten Sahlhduser vom Grundril und
der Wohnungsgréfle her fortschrittlich. Die Familie des spiite-
ren sozialdemokratischen Reichtagsabgeordneten und SPD-
Parteivorstandsmitgliedes Hermann Molkenbuhr wohnte 1862
einige Zeit im ,Langen Jammer®. In seinen Erinnerungen be-
schreibt Molkenbuhr diese ,,Notunterkunft*:

weaufier uns wohnten noch zehn Familien und ungezihltes
Ungeziefer in dem Haus. Unsere Wohnung bestand in einer an
der Strafle belegenen gute 1 1/2 Meter breiten Kiiche, einem
ganz kleinen Zimmer und einer noch kleineren Kammer. Das
Haus war aus Uberresten vom Hamburger Brand errichtet. Der
Sriihere Hauseigentiimer, damals Halsinger, hatte sich alte Stei-
ne, Tiiren und Fenster geholt und erschwinglich ein Haus mit
vier Wohnungen errichten lassen. Als er fiir grifiere Wohnun-

1 Kedel y
Gustav=Stendailid]
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2 StaHH Bestand 2 Ic 6 Nr.62

Beengte Wohnverhiltnisse fithrien da-
zu, daf der ., Salon der Armen” die
Kneipe war. Hier trafen sich viele Ar-
beiter nach Feierabend, nmicht um zu
trinken, sondern um Peolitik zu ma-
chen. Die Gastwirtschaft von Gusiav
Stender im Osterkirchenviertel diente
zB dem ., Arbeiter-Radfahrer-Bund
Soldaritat™ als Einkehrstelle. Foto:
Altonaer Museum




12 AsD, Bestand Molkenbuhr, Erinne-
rungen..., H.L., S.30f

12 5.a.0., S44Und StHH Bestand 21c6
Nr. 62, Volkszihlung von 1864

1% Vgl. zu diesem Komplex Eduard
Fithr / Daniel Stemmrich ,Nach ge-
thaner Arbeit verbleibt im Kreise der
Eurigen®. Biirgerliche Wohnrezepte fr
Arbeiter zur individuellen und sozia-
len Formierung im 19. Jahrhundert,
Wuppertal 1985 S. 64 - 130.

& Gemeindebericht Bd. 11, S. 1661

Gewerbehinterhof mit einer Buchbin-
derei und einer Wagenbauwerkstatt im
Osterkirchenviertel um 1930. Hier zeigt
sich die fiir Ottensen typische enge
Verbindung von Arbeit und Wohnen.
Der Wagenbauer hatte seine Wohnung
ither der Werkstati. Der Buchbinder-
meister lebte mit seiner Familie im
Vorderhaus. Foro: Altonaer Museum

gen keine Mieter fand, wurden elf sogenannte Wohnungen dar-
aus gemacht."?

Schon bald verlieB die fiinfkopfige Familie Molkenbuhr die-
se Wohnung und zog in die Gr. Carlstrafie um.

» Hier war mehr Raum, gréflere Kiiche, grofieres Zimmer und
Kammern und ein iiber die ganze Wohnung gehender Boden.
War mir soweit die Wohnung behaglich, so litt sie an dem Ubel-
stand, dap sie sehr feucht war. Im Sommer, wenn Fenster und
Tiiren gedffnet, dann wurde es ertriglich.**

Da die Héuser in der Gr. Carlstrafle erst neu errichtet waren,
weisen die von Molkenbuhr beschriebenen Mingel darauf hin,
daB} die Familie die Wohnung gegen eine Mietminderung ,trok-
ken wohnte®,

Die Ottenser Sahlhduser entsprachen der sozialreformeri-
schen Tendenz, Familien in Mietshdusern voneinander zu isolie-
ren.'S Bei Bedarf konnte ein ganzes Zimmer auch in diesen
kleinen Wohnungen untervermietet werden. Die Vermietung
von einzelnen und zT. umschichtig genutzten Bettstellen, das
sogenannte ,Schlafgdngerwesen, kam in Altona-Ottensen nur
selten vor. Um es vollstdndig zu beseitigen, wurde 1893 eine ort-
liche Polizeiverordnung erlassen, die es ausdriicklich untersag-
te. 16

Die Moglichkeit, hinter den Wohnhdusern gelegene Giérten
zu nutzen, trug sicherlich zu der fiir damalige Verhiltnisse rela-
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tiv guten Wohngqualitit eines Sahlhauses in der GroBlen Carl-
strafle bei.!” Diese Gérten gingen infolge der baulichen Verdich-
tung in den spéteren Jahrzehnten bei fast allen Grundstiicken
verloren und wichen entweder einer Bebauung mit weiteren
Wohnh#usern oder kleinen Gewerbebetrieben. Mit zunehmen-
dem Alter der Héuser im Osterkirchenviertel machte sich in
den 1920er Jahren bei einigen die mangelnde Bauqualitdt be-
merkbar. In einer Studie von 1928 heif3t es:

we aufler den hoheren Arbeiterwohnhdusern neueren Da-
tums finden sich hier auch noch eine nicht ganz unbeachtliche
Anzahl von kleineren, alten, bisweilen baufiilligen Hdusern, wie
z.B. in der Taubenstraffe (Abbéstr., G.K.) und ihrer Nachbar-
schaft (Bezirk 24/25). Nur fallen diese Hiuser weniger ins Au-
ge; sie liegen an Nebenstrafien und zum gréfiten Teil sogar nicht
direkt an der Strafe, sondern recht versteckt hinter den hohen
Hiusern aus spidterer Zeit. Aber wenn sie auch duperlich das
Bild wenig beeinflussen, vorhanden sind diese Hduser, und in
manchen von ihnen haust bitteres Elend und nicht immer die
beste Beviolkerung.”*®

Schlechte Isolation und fehlende Heizmoglichkeit fithrten,
vor allem in ausgebauten Kellerwohnungen, zu feuchtem
Wohnraum. Ein arbeitsloser Friser beschwerte sich bei der Alt-
onaer Baupolizei 1934 iiber seine Wohnung in der Gr. Carlstra-
e 58:

»Dieses Kellerloch ist feucht und naf. Tiiren schliefien nicht.
Kein Ofen in den Zimmern. In einem Schlafraum lifit sich
nicht mal ein Fenster dffnen. Dafi in solchen Riumen Kinder
krank werden miissen, wo eins blutarm, das andere ein volles
Jahr unter Asthma gelitten hat und noch leiden muf, ist zu be-
greifen. Von meinem Zustand will ich nicht reden. Ich bitte Sie
hauptsichlich meiner Kinder wegen. Ich habe mich bemiiht, ei-
ne andere Wohnung zu bekommen. Aber niemand nimmt einen
Arbeitslosen, der nicht im Stande ist, Miete im voraus zu bezah-
len.*1?

DaB eine schlechte Wohnung die Ursache von Krankheiten
sein konnte, war schon seit den Untersuchungen des ,Vereins
fiir Socialpolitik“ in den 1880er Jahren allgemein bekannt und
durch die ,Wohnungs-Enquéte* der Berliner Ortskrankenkas-
sen bestétigt.2?

Die Mieter in der Gr. CarlstraBe 22-34 (das spitere Anwesen
Feldtmann) hatten vergleichsweise noch Gliick: bis in die 1920er
Jahre hinein blieben ihnen noch kleine Gérten hinter den Héu-
sern erhalten. Die Familie des Kiifers Kirchner, die seit 1894 in
Nr. 22 wohnte, hielt zu dieser Zeit noch Hithner im Hinterhof.?!
Auch andere Mieter nutzten ihn zur Haustierhaltung, womit sie
allerdings auf Widerstand seitens der Baupolizei stielen. Die
verlangte wegen Brandgefahr den Abrif} eines unerlaubt errich-
teten Schuppens im Hinterhof. Dagegen legte der Hausbesitzer
Feldtmann 1923 Widerspruch ein:

w»Der beanstandete Schuppen gehort einem meiner Mieter,
der denselben zum Unterbringen von Kaninchen, Gerditschaf-
ten usw. benuizt. Ich personlich habe kein Interesse an dem
Schuppen, glaube aber, daffi man den Mietern in diesen heuti-
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" Zu den Sahlhiusern in Altona und
Ottensen vgl.: J8rg Haspel, Hambur-
ger Hinterhduser. Terrassen-Passagen-
Wohnhofe, Hamburg 1987, S. 46-51.
Eine auch in der ZeifisiraBe vorhande-
ne besondere Form des Etagenhauses
beschreibt: Peter Wiek, Das Altonaer
Etagenhaus um 1900, in: Zeitschrift fir
Hamburgische Geschichte 1987, 5.139-
150,

" Heinz Kaufmann, Die soziale Glie-
derung der Altonaer Bevolkerung und
ihre Auswirkungen auf das Wohl-
fahrtsamt, Altona 1928, S. 71

' Bezirksamt Altona, Archiv der
Baupriifabteilung  (k(nftig: BzA)
Hausakte ZeistraBe 58, Schreiben
vom 13.2.1934. Bei ca.25% der 338 in
Altona 1927 im Alter von 0-5 Jahren
verstorbenen Kinder, wurde als Todes-
ursache entweder Keuchhusten, Lun-
genentzlindung, Tuberkulose oder Er-
krankung der Atmungswege angege-
ben, Statistisches Jb. der Stadt Altona
1925 - 1927, Altona 1928, S5.13

2 Abgedruckt in: Gesine Asmus
(Hrsg.), Hinterhof, Keller und Man-
sarde. Einblicke in Berliner Woh-
nungselend 1901-1921, Reinbek 1982.
Die klassische Schilderung von prole-
tarischen Wohnverhiltnissen ist sicher-
lich zu finden bei: Friedrich Engels,
Die Lage der arbeitenden Klassen in
England, in: MEW 2, S.225(f.

3 Information Frau Straatmann,
Miirz 1989
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gen schweren Zeiten entgegenkommen sollte. Ich bitte Sie
deshalb, den Schuppen bis auf Widerruf ausnahmsweise ge-
nehmigen zu wollen, da eine Feuergefahr hier absolut nicht vor-
liegt.**?

Nachdem die Drahtstifte-Fabrik ihren Betrieb aufgenommen
hatte, vermieteten die Fabrikanten die kleinen Wohnungen in
den Vorderhiusern zum Teil an ihre Arbeitskrifte. Seit 1913
wohnte die Familie des Arbeiters Bastiansen in der Wohnung
Grofle Carlstrafle 26. Die Tochter des Ehepaar Bastiansen, Frau
Straatmann, ist 1920 in der Wohnung geboren worden. Seitdem
lebt sie in diesem Haus. Sie erinnert sich an viele Mieter, die
auch in der Drahtstifte-Fabrik arbeiteten. Die Mutter von Frau
Straatmann reinigte abends die Biirordume der Drahtstifte-Fa-
brik. Ihr Bruder Karl Bastiansen war 1939/40 und von 1948 bis
1965 als Arbeiter in der Putzerei bei Feldtmann beschéaftigt.
Frau Beckmann aus dem Nachbarhaus arbeitete als Packerin in
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linke Seite:

Eragenwohnhaus aus den 1890er Jah-
ren in der Grofien Caristrafe. Tvpisch
fiir die Arbeiterwohnstrafie sind die
kleinen Liden im Parterre und im Sou-
terrain. Foto: Osterkirchengemeinde

2 BzA, Hausakte ZeilistraBe 22-34,
Schreiben vom 19.7.1923

Frau Stragtmann, die seit fast siebzig
Jahren im Vorderhaus der Drahistifte-
Fabrik wohnt, erinnert sich, dafi ihre
Familie sonntags oft im Hinterhof sqff
und die feiertdgliche Ruhe genofi. Ab-
gebildet ist ihre dltere Schwester, die
sich Ende der 1920er Jahre in ihrem
besten Kieid vor dem Kontor der Fa-
brik  forografieren lief. Foto: E.
Straatmann



1 5t0 Bestand Feldtmann, Interview
W. Spaude vom 15. 1. 1988

Arbeiterkinder aus dem Viertel haben
sich fiir ein Erinnerungsfoio an die
Schulferien aufgestellt. Fir viele dieser
Kinder waren Schuhe im Sommer
tiberfTissiger Luxus. Foto: Osterkir-
chengemeinde

der Fabrik. Der als Betriebsmeister seit 1926 in der Drahtstifte-
Fabrik beschiftigte Friedrich Voss wohnte lange im Vorder-
haus. Sein Nachfolger als Meister, Werner Spaude, der 1953
nach Hamburg gekommen war und als Maschinenbauer mit
Erfahrung in der Drahtzieherei und Stiftherstellung bei Feldt-
mann Arbeit fand, wohnte hier ebenfalls mehrere Jahre. An die
Wohnverhiltnisse in der Zeifistralbe erinnert er sich:

»Aber damals war ja Wohnungsknappheit, und wir bekamen
hier keine Wohnung. Sie kénnen sich das nicht vorstellen, aber
das war so. Da hab’ ich noch draufien gewohnt in Tiefstaak, ein
halbes Jahr oder ein dreiviertel Jahr. Dann bekam ich die Woh-
nung in der Zeifistrafie. Da stand noch das Nachbarhaus. Das
gehorte dem Fisch-Bartelsen, der hat dort hinten eine Rduche-
rei gehabt. Der ist Pleite gegangen und das Haus wurde —
glaube ich — vom Finanzamt iibernommen und dann wurde es
abgerissen. Angeblich war da der Schwamm drin. Da wohnten
auch noch genug Leute drin, die ich sehr gut kannte. Von der
Schlosserei konnte ich immer gut reingucken.

Nachher, wie die Kinder etwas grifler wurden, hatten wir
noch auf dem Dachboden das eine Zimmer. Die schliefen dann
da oben. Ich meine, das war eine niedliche kleine Wohnung.
Heute wiirden die Leute damit nicht mehr fertig werden. Das ist
unmoglich. Die Toilette war oben auf dem Boden. Da habe ich
erstmal eine Toilette unten einbauen lassen, denn im Winter
Jror das ja immer zu.*%

Die Berufe der Mieter in den acht Wohnungen in der Gr.
Carlstrafle 22-34 spiegeln exemplarisch die Sozialstruktur des
Osterkirchenviertels als Arbeiterquartier wieder. Fiir die Jahre
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1864 bis 1966 lieBen sich 98 verschiedene Haushalte in beiden ~ ** Auswertung der Adressbcher aus

. . . den Jahren 1864 bis 1965. Nach 1937
Héusern ermitteln. In 80 Fallen ist der Beruf des Wohnungsin- 0t "0 50 Wohnungen

habers bekannt.?* Daraus ergibt sich folgendes Bild: vermietet. Nr.22,30 und 32 wurden nun
als Biiro- , Lager- und Pausenraum ge-
ATDRHEL vicisnsinmverinan 47 TAE.
davon:
— Former 2
— Glasschleifer 1

— Zigarrenarbeiter 6
Handwerker ........ccocvvvinnnn. 12

davon:

— Schmiedemeister |

— Schmiedegeselle 2

— Tischler 3

Fabrikanten .......icciicsivisciie 2

Angestellte .........vivimiveas 4

davon:

— W 1 1905 wurde neben der Drahtstifte-Fa-

erkmensler 2 brik die Fischrducherei und Marinier-

— Bankangest. | anstalt Jirgen Bartelsen gegrindet.

allst. Frauen .........ccvvvevenen. 13 Ein Geschdft fir den Detailverkauf

davon: gehdrte spiter dazu. ,, Bruchbiickel ™ —
Wi t v nach dem Réiuchern beim Abnehmen

- e zerfallene Heringe — waren eine

— Ehefrauen 3 preiswerte Mahlzeit fiir die Arbeiter

— Niherinen 2 bei Feldimann. Foto: Ottensener Biir-
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Der Fabrikbau

Bauzeichnung von 1874, dem Entste-
hungsjahr der Drahitstifte-Fabrik. Der
Schornstein weist darauf hin, daff
Wilhelm Vehstedr dent Bau einer ,, mo-
dernen™ Fabrik geplant haire. Foro:
Stadteilarchiv Ottensen

Die Miete fiir eine Wohnung im Osterkirchenviertel war nied-
rig. Im 25. Altonaer Stadtbezirk, zu dem das Viertel gehorte,
betrug die durchschnittliche Jahresmiete 1895 nur 276 Mark.
Das waren ca. 100 Mark weniger als der damalige Durchschnitt
in allen fiinf Altona-Ottenser Stadtbezirken. Uber 90% der
Wohnungen im Osterkirchenviertel waren Mietwohnungen.?’

Im Hinterhof des Grundstiickes Gr. Carlstrafie 22-26 hatte Carl
Lubitz, der erste Hauseigentiimer, schon 1864 ein kleines Fach-
werkgebdude errichten lassen. Die zwei Rdume dieses ,,Garten-
hauses“ vermietete er fiir 54 Mark im Jahr.?¢ Jahrelang wohnte
darin der Korbmacher F. W. Menke.
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1876 liefl der Fabrikant Vehstedt an
sein Vorderhaus eine Stube als Wohn-
zimmer anbauen. In ihr war spéter der
Kontorraum der Fabrik untergebracht.
Die Zeichnung filr den Bauantrag zeigl
auch den Grundrifi des ersten Fabrik-
gebdudes. Foto: Stadueilarchiv Otten-
sen



Historisches {iber den
Nagel

17 Altonaisches Adressbuch von 1872
3 St0, Bestand Feldtmann, Situa-
tionsplan des Kasteramtes vom Mai
1874

¥ Altonaisches AdreBbuch fiir 1876

W LAS 309.169 Polizeiamt Ottensen
vom 18.2.1882. Herzlichen Dank an
Roland Schworer und Brigitte Gercke
aus der Umweltgeschichtsgruppe des
Staditeilarchivs Ottensen fiir diesen
und weitere Hinweise.

3 Fiir 1882 siche Anm.30. Die Zahlen
von |1879: ebenda, Schreiben des Poli-
zeiamtes Ottensen vom 17.9.1879.

12 Gemeindebericht Bd.1, S. 375f

3 Reimer Rohde, Die Entwicklung der
Handwerksziinfte in Altona von 1640
bis zum Ende des 18. Jahrhunderts,
Diss.Phil, Hamburg 1974, 5. 23]

% Landesberichte 1846, S, 380

¥ Luegers Lexikon der gesamten
Technik und ihrer Hilfswissenschaften,
Berlin 1926, Bd.5, S.205ff

Ein eingeschossiges Fabrikgebdude lie erst Wilhelm Veh-
stedt 1874 auf diesem Grundstiick fiir seine Drahtstifte-Fabrik
errichten. Schon 1872 besalflen er und sein Bruder einen solchen
Betrieb in der Bahrenfelder Strafie 87.27 Fiir den Neubau der
Fabrik erwarb Wilhelm Vehstedt das Flurstiick in der Gr. Carl-
strafle von seinem zwischenzeitlichen Besitzer, dem Glasschlei-
fer Johann H. W. Habenicht, der hier wohnte und auch nach
dem Verkauf seines Hauses bis ins Jahr 1890 ansissig blieb.
Wilhelm Vehstedt zog mit seiner Familie in das erworbene Ge-
bdude. Das Fachwerkhduschen aus dem Jahre 1864 wurde fiir
den Fabrikbau abgerissen.?®* Dessen Mieter, der Korbmacher
F. W. Menke bezog eine Parterrewohnung im Nachbarhaus
Nr. 30.29

Gleichzeitig mit der Griindung seiner Fabrik beantragte Veh-
stedt auch die Genehmigung fiir das Aufstellen einer Dampf-
maschine, die er am 18. 8. 1874 von der Gewerbepolizei erhielt.
Fiir diese Maschine zum Antrieb der Stiftmaschinen wurde ein
Kesselhaus mit einem Schornstein errichtet. 1879 beschéftigte
Vehstedt in seiner Fabrik zwei Arbeiter im Alter von iiber 21
Jahren. Eine jiingere Arbeitskraft kam bis 1882 hinzu.3' Die
Drahtstifte-Fabrik gehoérte, obwohl sie ein ausgesprochener
Kleinbetrieb war, 1882 zu den 48 Ottenser Betrieben, in denen
Dampfkraft zum Maschinenantrieb benutzt wurde.?? Diese An-
triebsart weist auf die modernen industriellen Fertigungsme-
thoden fiir die Drahtstifte hin.

Négel wurden frither von Schmieden in Handarbeit hergestellt.
Diese Nagelmacher waren meist in der Zunft der Nagel- und
Grobschmiede zusammengeschlossen. In Altona gab es 1827
insgesamt 22 Meister in dieser Zunft, die 32 Gesellen und zwolf
Lehrjungen beschiftigten.?® In Schleswig-Holstein gab es in
den Jahren 1844 und 1845 vier Nagelfabriken. Diese Betriebe in
Krempe und Flensburg produzierten jéhrlich zwischen sechs
und sieben Millionen Nigel.?* Bis zum Ende des 18. Jahrhun-
derts stellten die Nagelschmiede ihre Produkte in reiner Hand-
arbeit her. Stabeisen wurde als Grundmaterial fiir die ge-
schmiedeten Nigel erhitzt und danach Schaft und Spitze ange-
schmiedet. Am kiinftigen Kopfende wurde der Stab mit dem
w»Abschrot* fast ganz auf die notige Linge abgeschlagen. Im
Ambof} des Nagelschmiedes waren Locher, die der Dicke des
Materials entsprachen. In diese Locher steckte der Schmied das
heifie Stabeisen und brach es dann mit einer kleinen Drehung
ab. Den Kopf des Nagels fertigte er nun mit einigen Hammer-
schldgen. Bei der Herstellung von gréferen Négeln wurden da-
fiir manchmal mechanische Himmer benutzt. Fiir jeden Nagel
mufite das Stabeisen einmal im Schmiedefeuer erhitzt werden.
Von diesen in Handarbeit produzierten Néigeln stellte ein
Schmied an einem Arbeitstag von zwolf Stunden entweder 2.
000-2.500 Schuhnigel, 1.500-2.000 Schindelnégel, 1.500
SchloBnégel, ca. 1.300 Hufnégel oder 500-600 grofie Brettnégel
her.?’ Eine Maschine zur vollstindigen Produktion geschmiede-
ter Nédgel wurde erst 1841 in England von William Ryder kon-
struiert.
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Ein Drahtstift unterscheidet sich von den meist kantig
geschmiedeten Nigeln schon durch sein blankes und glattes
Aussehen. Auflerdem ist er in aller Regel rund. Auch seine Her-
stellung ist eine grundsétzlich andere. In der Drahtstiftproduk-
tion ist ein handwerkliches Verfahren durch Maschinenarbeit
ersetzt worden. Dem Arbeiter wird so der Takt der Maschine
aufgezwungen. Entwickelt wurde die Maschine zur Herstellung
von Drahtstiften wihrend der industriellen Revolution in Eng-
land von James White. Als Patent ist sie in Frankreich am
4. Mirz 1811 eingetragen worden.?

Aufgrund des Maschineneinsatzes wurde der Drahtstift ein
Massenprodukt, denn die Tagesleistung eines Nagelschmiedes
konnte nun schon in wenigen Minuten erreicht werden. Aller-
dings stellte man Drahtstifte zundchst nicht nur auf Maschinen
her, sondern auch von Hand. Meyers Konversationslexikon
schreibt dariiber 1877:

»Drahtndgel (Drahtstifte, Pariser Stifte, Stifte, Clous d’épin-
gle, Pointes de Paris, Wire Tacks) werden von 6 Millim. Linge
und 6-9 Millim. Dicke aus hart gezogenem (nicht ausgegliih-
tem) Eisendraht durch Handarbeit oder auf selbsthdtigen
Stiftmaschinen erzeugt. Bei der Handarbeit haut man fiir die
grofiten Nummern die einzelnen Schdfte gleich iiber einer Mei-
Pelkante von der entsprechenden Linge ab und versieht sie
dann mit Spitze und Kopf. Bei kleineren Nummern nimmt man
eine Anzahl Drahistiicke von 1 Meter Linge und schleift an den
Enden auf einem Schleifstein oder auf einem Spitzring unter
SJortwihrendem Rollen Spitzen an. Die zugespitzien Enden
werden auf einer Stockschere in der richtigen Liinge abge-
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Ein Nagelschmied im Freilichtmuseum
Technischer Kulturdenkmale in Hagen
zeigl, wie der Kopf eines zuvor ,abge-
schroteten”™ Nagels geschmiedet wird,
Foto: Gerd Kriimer

¥ Franz M. Feldhaus, Die Technik,
Miinchen 1970, S. 7351



¥ Meyers Konversations-Lexikon, 3.
Aufl. Leipzig 1877, Bd.11, S.884

* Heinrich Zeise, Vorschldge zur Er-
richtung von Arbeitsanstalten als
zweckdienlichtes Mittel zur Versor-
gung jetziger Armen und Vorbeugung
zunehmender Verarmung, Altona
1833,5. 74

schnitten... Beim Ankdpfen spannt man jeden Stift einzeln in
eine kleine im Schraubstock befindliche Kluppe ein und kilopft
das stumpfe, ein wenig hervorragende Ende nieder."’

Handgefertigte, sehr einfache Drahtstifte konnten nur kon-
kurrenzfihig sein, wenn die sie produzierende menschliche Ar-
beitskraft duBert preiswert war. Heinrich Zeise, Altonaer Erfin-
der, Apotheker und Philantrop, schlug deshalb 1833 in seinen
Uberlegungen zur Verbesserung der Situation der Armen in der
Stadt vor, im stddtischen Arbeitshaus eine Nagelfabrikation
einzurichten. Die Herstellung geschnittener Négel aus Bandei-
sen wiirde sich nicht auf das o6rtliche Gewerbe auswirken, und
auch den Nagelschmieden wiirde durch die Fertigung im Ar-
beitshaus keine unliebsame Konkurrenz entstehen, die ihre oh-
nehin schon schlechte wirtschaftliche Lage noch weiter herab-
driicken wiirde. Zeise schrieb weiter:

»Der Nagelschmiede gibt es so viele, und haben dieselben
wohl grofitentheils nur ein so diirftiges Auskommen, daf es
hochstlichst zu tadeln, wenn man diesen ihren Erwerb im min-
desten schmdlern wiirde, soviel mir indes bekannt, machen die-
se Leute noch keine Nigel aus Bandeisen, und auf diese will ich
nur als in der Anstalt anzufertigen aufmerksam machen. Die
Verfertigung dieser Ndgel oder Nigelstifte ist duferst einfach,
daf Jeder, der eine Blechschere und Hammer zu handhaben
versteht, nach einmaliger Anweisung sich damit wird beschifti-
gen konnen. Diese Arbeit geschieht ohne Feuer; der Arbeiter
nimmt nur das Bandeisen quer vor sich, und schneidet nun mit
einer starken Blechschere, dieselbe abwechseind rechts und
links wendend, dreiseitige Abschnitzel mit 2 spitz zulaufenden
langen, und einer sehr schmalen der Spitze gegeniiber stehen-
den Seite ab; diese wird nun mit ein paar Hammerschligen in
einer dazu passenden Versenkung, mit einer Art linglicht
vierseitigem Kopfe versehen, um so den Nagel fertig zu erhal-
ten. 38

Ob der Vorschlag zur Anfertigung geschnittener Négel im
Arbeitshaus der Altonaer Armenanstalt verwirklicht wurde,
lieB3 sich bisher nicht ermitteln.

Genau wie die Herstellung von Nigeln ist das Drahtziehen
eine Technik, die schon im Altertum bekannt war. Im Mittelal-
ter war der Beruf des Drahtziehers ein ambulantes Gewerbe. An
Werkzeug wurden nur eine Zange und das Zieheisen bendétigt.
Um einen diinnen Draht herzustellen, wurde das Rohmaterial
mit menschlicher Kraft durch die verschieden Lécher des Zieh-
steines gezogen. Der Handwerker muflte das Material deshalb
nach und nach durch immer kleiner werdende Locher des Zieh-
eisens treiben. Um die Korperkraft beim Ziehen zu verstédrken,
safl der Handwerker auf einer Wippe (Schocke). Er erhielt so
den notwendigen Schwung fiir den Zug des Drahtes durch den
Ziehstein. Einen gewissen technologischen Fortschritt stellte
der im 14. Jahrhundert festzustellende Ubergang von der
Handzieherei zur Ziehmaschine dar. Es entstanden ortsfeste
Drahtmiihlen, die mit Wasserkraft angetriecben wurden. Diese
Miihlen mit ihren ,Ziehhdmmern* waren ein bedeutender Fak-
tor technischer Innovation im spéiten Mittelalter. Das mérki-
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sche Sauerland entwickelte sich neben Niirnberg und Augsburg
zum Zentrum der deutschen Drahtzieherei. Draht bend&tigte
man zunéchst vor allem fiir die Produktion von Panzerhem-
den.’® Mit dem Aufkommen grofier Textilmanufakturen wurde
ein Draht fiir Wollkratzen entwickelt, fiir dessen Herstellung
Iserlohner Drahtzieher ein Monopol hatten.

Im Verlauf der industriellen Revolution in England verdnder-
te sich auch die Drahtherstellung technologisch. Dort wurde
gegen Ende des 18. Jahrhunderts damit begonnen, den Draht
nicht mehr aus groflen Stiicken zu schmieden und dann mecha-
nisch zu ziehen, sondern ihn durch Walzen des Eisenstiickes
herzustellen. Die heute {ibliche Technik der Walzdrahtproduk-
tion war somit entwickelt. Dieses moderne Verfahren setzte sich
in Deutschland allerdings erst in der zweiten Hilfte des
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Mit Wasserkraft angetriebene Drahi-
ziehmithle wm 1500. Der Handwerker
sitzt noch auf der traditionellen
wSchoke™ und muf mit der iiber einem
Exzenter angetriebenen Ziehzange den
Draht greifen.

Werkstait eines Holmachers im Frei-
lichtmuseum in Hagen. Hol wurden
die Zieheisen genannt, die bis zum
Aufkommen der Ziehsteine benutzt
wirden. Diese Werkzeuge stellten nur
wenige Spezialisien her.

Foto: Gerd Krdmer

" Vgl.: Toni Pierenkemper, Richard
Tilly; Die Geschichte der Drahtwebe-
rei. Dargestellt am Beispiel der Firma
Haver & Boecker, Oclde. Aus Anlall
des _einhundertjahrigen Bestehens
1887-1987, Stuttgart 1987



Die Ottenser Drahtstif-
te-Fabrik J. D. Feldt-
mann

% Rainer Stahlschmidt, Arbeitsplatz
und Berufsbild im Wandel: Der Draht-
zicher, in: Reulecke (Hrsg.), a.a.0., S.
115-134. Ders., Innovation und Berufs-
bild. Die Einfithrung des Hartmetalls
als Werkzeug der Drahtzieherei, in: Ul-
rich Troitzsch, Gabricle Wohlauf
(Hrsg.), Technik-Geschichte, Frank-
furt 1980, S. 357-389

4 Stadtteilarchiv Ottensen (St0), Be-
stand Feldtmann, Kaufvertrag vom 18,
B.I883.

Wohnhduser Gr. Carlstrafle 22-34 um
1910.Der schmale Gang zwischen den
Hdusern fiihrt zum Fabrikgebdude.
Foto: Stadreifarchiv Ornensen

19. Jahrhunderts durch. Mit der einsetzenden Massenproduk-
tion von Walzdraht die maschinelle Herstellung von Drahtstif-
ten geschaffen. Einen wichtigen Fortschritt in der Drahtzieherei
stellte die Entwicklung von Hartmetallkernen in den Zieheisen
dar. Das Berufsbild des Drahtziehers wandelte sich damit vollig.
Aus einem Lehrberuf wurde eine Anlerntitigkeit, da der schwer
zu erlernende Umgang mit den Zieheisen nun entfiel.** Auch
die Firma Feldtmann beschéftigte Anlernlinge in ihrer Draht-
zieherei.

Mit dem Namen Feldtmann ist die Drahtstifte-Fabrik seit 1883
verbunden. Am 18. August dieses Jahres erwarb der Kapitén
Johann Dietrich Feldtmann von Wilhelm Vehstedt fiir 27.500
RM das Grundstiick und die Fabrik in der Gr. Carlstralle 22-28
zum 1. September.*!

Horst Feldtmann berichtet, dal sein aus Cranz im Alten
Land stammender GroBvater ein eigenes Segelschiff besessen
habe, das er fiir den Firmenkauf verdufBlerte. Johann D. Feldt-
mann befuhr nach der Erinnerung seines Enkels die Siidameri-
karoute, um von dort Guano nach Deutschland zu transportie-
ren. Die Familiengeschichte iiberliefert, dafl Johann Dietrich
von seiner Frau veranlaBt wurde, an Land zu bleiben. ,,Grof-
mutter hat gesagt: ,Nun bleib mal endlich hier. Wir haben Kin-
der, nun sieh mal zu, daff du zu Hause bleibst!” So eine Schiffs-
tour dauerte ja immer sehr lange.” Von den geborenen elf Kin-
dern der Familie sind fiinf schon frith gestorben. Zwei S6hne
und vier Téchter erlebten das Erwachsenenalter. Die jiingeren
Kinder wurden in der Wohnung in der Gr. Carlstr. 22 geboren,
die die Familie nach dem Erwerb der Drahtstiftefabrik bezog.
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Unter diesen Kindern war auch 1887 der Sohn Walter, der spé-
ter die Firma iibernahm. 1893 bezogen die Feldtmanns die bei-
den Wohnungen in ersten Stockwerk des Hauses. Bis in die 1930
er Jahre hinein wohnten Familienangehorige in dem Haus in
der Gr. CarlstraBe. Der Firmenchef zog 1912/13 mit seiner Fa-
milie in eine groBbiirgerliche Etagenwohnung am Treskowplatz
3. Hier war dann auch das sogenannte Hauptkontor der Fabrik
untergebracht.*® Die freigewordenen Wohnungen wurden an die
Familie eines Kutschers und eines Arbeiters vermietet.

Die Fabrik scheint fiir Johann Dietrich Feldtmann eine gute
Einkommensquelle gewesen zu sein. Schon 1889 war er in der
Lage, das Nachbargrundstiick Grofle Carlstraie 30-34 fiir
15.500 Mark vom Sattler und Tapezierer Schrader zu kaufen.*
Ein weiteres Grundstiicksgeschéft titigte Feldtmann im Juli
1897, als er dem Altonaer Gastwirt Jacob Koppelmann ein
Grundstiick mit Zinshdusern fiir den Preis von 53.000 Mark
abkaufte. Einen groflien Teil der Kaufsumme nahm Feldtmann
bei verschiedenen privaten Gldubigern auf und lie das gelie-
hene Geld als Grundschuld auf die erworbenen Wohnhéuser
eintragen.*’ Auch seine Grundstiicke in der Gr. Carlstralle wa-
ren belastet worden, denn inzwischen hatte Johann D. Feldt-
mann damit begonnen, seinen Betrieb nach dem Zukauf des
Nachbargrundstiickes zu erweitern.

[

Den ersten Umbau des Fabrikgebiudes liel schon W. Vehstedt
vornehmen, als er es um ein erstes Obergeschof3 aufstockte. Im
September 1893 erhielt J. D. Feldtmann von der Baupolizei
Altona die Genehmigung ,zum Neubau eines massiven Lager-
gebdudes ohne Feuerungsanlage auf dem Hofe seines Grosse
Carl-Strasse No.28/34 gelegenen Grundstiickes™%. Schon sechs
Wochen spiter war der Bau fertiggestellt und in Betrieb ge-
nommen.?” Als Lagerraum fiir Drahtstifte scheint Feldtmann
den Neubau aber nicht ausschlieBlich vorgesehen zu haben,
denn im August 1894 beantragte er, den ersten Stock des
Gebdudes an eine Wattenstreicherei vermieten zu diirfen.
Bedenken von seiten der Baupolizei standen dem nicht entge-
gen, der Raum miisse aber eine geputzte Decke erhalten und die
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# Altonaisches Adressbuch fir 1913
4 S10 Bestand Feldtmann, Kaufver-
trag vom 23.12.1889

4 510 Bestand Feldtmann, Kaufver-
trag vom 6.7.1897 und verschiedene
Benachrichtigungen des kiiniglichen
Amisgerichtes Altona iber Eintragun-
gen ins Grundbuch.

“ BzA, Akte Zeillstralle 22-34, Bauge-
such vom 2.9.1893 und Baugenehmi-
gung vom 11.9.1893.

7 a.a.0., Schreiben vom 27.10.1893

Johann Dietrich Feldimann (m) mit
seinen Sohnen Oskar (1) und Walier (r)
withrend des Ersten Weltkrieges. Wal-
ter Feldimann, der spitere Fabrikbesit-
zer, war Offizier der Kaiserlichen Ma-
rine. Foro: Horst Feldtmann

Umbauten — Wie eine
Zwiebel
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Bauzeichnung fir den ersten Umbau  Fenster von auflen mit eisernen Lidden versehen werden.** Ob
‘:::F"b"" Foto: Stadtteilarchiv Otten- die oeforderten UmbaumaBnahmen durchgefithrt wurden, ist
nicht bekannt, auf jeden Fall zog die Watten- und Steppdecken-
fabrik Flohr aus der Gr. Bergstrafie in Altona mit ihrer Watten-
streicherei fiir mehrere Jahre in den neuen Teil des Hinterge-
baudes ein.**
Die Wohnhéuser in der Gr. Carlstrafie wurden erst im Jahre
1896, also Jahre nach der Eingemeindung Ottensens durch Al-
tona, an das offentliche Kanalisationsnetz angeschlossen. Alle
Wohnungen konnten nun ,,modernisiert“ werden. Die moglich
gewordenen Toiletten mit Wasserspiilung wurden fiir die Parter-
rewohnungen im Hinterhof angelegt und fiir die oberen Woh-
nungen der Sahlhduser auf dem Dachboden eingebaut. Sie er-
setzten die iiblichen Latrinenhduschen im Garten. Bis 1985
blieb die Anlage in dieser Form erhalten. In einigen Wohnun-
gen hatten inzwischen aber Mieter auch Toiletten eingebaut. Da
der Dachboden in der Zei3stralle 22-26 ja schon friihzeitig zu
Wohnungen ausgebaut worden war, blieben natiirlich auch die
dortigen Toiletten in Benutzung. Die Hoftoiletten wurden als
Aborte fiir die Belegschaft bis zur Stillegung der Drahtstifte-
Fabrik weiter genutzt.
In den folgenden Jahren wurden auBer notwendig geworde-
nen Instandsetzungsarbeiten keine weiteren baulichen Verdnde-
*aa0., Schreiben der Baupolizei  ryppen an den Hausern vorgenommen. Johann D. Feldtmann
vom 3. September 1894 . = 4 i . .
% Altonaisches  Adressbuch  von 208 sich 1920 aus dem Geschift zuriick und iibertrug die Lei-
189611 tung der Fabrik seinem Sohn Walter. Dieser war zunichst als
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Maschineningenieur bei der Reederei Hamburg-Siid zur See ge-
fahren und schlieBlich Anfang 1919 in den viterlichen Betrieb
als ,technischer Leiter” eingetreten. Als J. D. Feldtmann 1921
starb, erbten seine sechs Kinder zusammen die Drahtstifte-Fabrik.
Vier von ihnen lieBen sich von Walter Feldtmann auszahlen. Er
und seine Schwester Paula waren nun Eigentiimer der Fabrik.

Nun begann eine weitere Phase des Umbaus. Ein Antrag auf
Erweiterung des Fabrikgebdudes im Hinterhof wurde bereits
1921 bei der Baupolizei eingereicht. Vor das alte Hintergebdude
sollte ein zweigeschossiges Lagergebdude gesetzt werden. Mit
dem Anbau wurde aber erst 1923 wahrend der Inflation begon-
nen. Im Mai war der Anbau fertiggestellt und in Betrieb ge-
nommen.*® Als Lagerraum nutzte man das Gebdude nur im
Parterre, denn im ersten Stockwerk wurde die Schlosserei der
Drahtstifte-Fabrik eingerichtet, wo sie sich bis heute befindet.

Mit dem zweiten Bauabschnitt, der ca. 3.000 Goldmark ko-
stete, wurde im Herbst 1923 begonnen. Dafiir muften das alte
Kesselhaus und der Schornstein abgerissen werden. Die
Dampfmaschine, die bis dahin die Transmissionsanlage fiir die
Schlagmaschinen antrieb, wurde durch ein Dieselaggregat er-
setzt, das in einem gesonderten Raum im Erdgeschof} unterge-
bracht wurde. Dem erneuten Baugesuch entsprach die Baupoli-
zei diesmal nur mit einigen Auflagen. Die Decken der Fabrik-
rdume sollten feuerfest ausgebildet werden. Als weitere Ein-
schrinkungen sind aufgefiihrt:

»2.) Beziiglich der Hohe der Schornsteine bleiben fiir den
Fall, daff Rauchbelistigungen der Nachbarschaft eintreten soll-
ten, besondere Forderungen vorbehalten.

3.) Den Arbeitern ist ein heizbarer Raum zum Aufenthalt
withrend der Pausen anzuweisen.

4.) Fiir die Aufbewahrung der Garderobe sind entweder ver-
schliefbare Einzelkleiderschrinke oder ein besonderer ver-
schliefibarer, mit Kleiderhaken ausgestatteter Raum, zur Verfii-
gung zu stellen.

5.) Waschvorrichtungen mit Wasserzu- und Ablauf miissen
vorhanden sein.”!

Schon 1921 hatte das Gewerbeaufsichtsamt Altona beim er-
sten Baugesuch fiir den Anbau einen entsprechenden Akten-
vermerk an die Baupolizei gesandt, der nun zur Anwendung
kam.’? Allerdings befreite sich der Bauherr mit einem Antrag,
der gebilligt wurde, von der Verpflichtung, die Fabrikrdume
durch Verputzen feuerfest zu machen. Die Gebrauchsabnahme
des Neubaues erfolgte, ohne dafl die Baupolizei Mingel an-
merkte.’* Auf die Einhaltung der die Arbeitsverhiltnisse betref-
fenden Auflagen scheint bei der Abnahme niemand geachtet zu
haben, denn erst kurz darauf stellte die Firma Feldtmann einen
Antrag, die Einschrdnkungen der Baugenehmigung aufzuhe-
ben:

»Ich gestatte mir, der Baupolizei nachstehendes Gesuch erge-
benst zu unterbreiten:

Von dem unter Abs. 3 geforderten heizbaren Raum wihrend
der Pausen bitte ich Abstand zu nehmen, da meine Arbeiter
durchgehende Arbeitszeit haben.
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2 aa0., Gewerbeaufsichtsamt vom
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* a.a0,, Schreiben der Firma Feld:-
mann vom 10.12.1923

¥ 220, Aktenvermerke vom 13.12.
1923 und 11.1.1924

* a.a/0., Schreiben der Firma Feldt-
mann vom 16.12.1924

7 a.a.0., Genehmigungsbescheid vom
24.Juni 1948. Da Dachpfannen zu die-
ser Zeit noch zu den bewirtschafteten
Giltern zihiten, wurden mit dem Ge-
nehmigungsbescheid 1,300 Pfannen
zur Instandsetzung der Décher bereit-
gestellt.

Von dem unter Abs. 4 geforderten besonderen Raum zur
Aufbewahrung der Garderobe bitte ich ebenfalls abzusehen, da
[iir diese Zwecke Schriinke zur Verfiigung stehen.

Die unter Abs. 5 geforderten Waschvorrichtungen bitte ich
auch zu streichen, da meine Arbeiter sich zu Hause waschen
und in der Fabrik lediglich eine Reinigung der Hinde mit Ol
vornehmen.">

Gewerbeaufsichtsamt und Baupolizei genehmigten Feldt-
manns Antrag.’® In den 30er Jahren wurde — wohl im Zuge
von DAF-Verfiigungen — in der Drahtstifte-Fabrik in der Woh-
nung Nr.34 des linken Vorderhauses dann allerdings doch noch
ein sogenannter ,Gefolgschaftsraum® und ein Waschraum fiir
die Arbeiter eingerichtet. Eine weitere Ausnahme von geltenden
Bauvorschriften erhielt die Firma fiir das Aufstellen von Ofen
im Fabrikgebdude 1924. Die Baupolizei hatte deren unsachge-
méfe Aufstellung moniert und BrandschutzmafBnahmen ge-
fordert. Walter Feldtmann antwortete:

»von der Ausfiihrung der ... verlangten Mafinahmen bitte ich
Abstand zu nehmen, da ich sonst gendtigt bin, meinen Betrieb
zu schliefien und meine Arbeiter zu entlassen.. Wegen der au-
Serordentlich hohen Kosten ist es mir leider nicht moglich, das
ganze Gebdude mit Gips zu bekleiden. Bei der heutigen grofien
Geldknappheit stehen mir die erforderlichen Kapitalien nicht
zur Verfiigung, da ich kaum in der Lage bin, meinen Betrieb
aufrechizuerhalten. Der Neubau hatte s.Zt. weit mehr Geld ge-
kostet, als ich angenommen hatte, so daff mein Betriebskapital
hierdurch stark in Anspruch genommen wurde.

Nicht unerwidhnt mdchte ich lassen, daf in den fraglichen
Rdumen bereits iiber 40 Jahre gearbeitet und geheizt wird, ohne
daf} zu Beanstandungen bisher Veranlassung vorgelegen hat.”%

Das Arbeitsplatzargument verfing. Die Firma erhielt das Zu-
gestdndnis, lediglich einige Quadratmeter Wande und Decken
in der Néhe der Ofen feuerfest zu verkleiden.

Mit der Fertigstellung des Anbaues 1923 war fiir das Fabrik-
gebdude im Hinterhof der bauliche Zustand erreicht, wie er ge-
genwirtig zu sehen ist. Die verschiedenen Stadien des Baues
erinnern in ihren einzelnen Schichten an eine Zwiebel, die sich
von einem Kern aus nach auBen entwickelt. Im Inneren des
Hauses existieren noch viele Reste aus den vorausgegangen
Bauzustéinden. Zwischen der Schlosserei und dem ehemaligen
Lagerraum im ersten Stockwerk sind z.B. noch die Fenster der
Fassade von 1893 vorhanden. Diese sind auch im Drahtzug-
raum — der bis 1952 als Lagerraum genutzt wurde — zu erken-
nen. Im unteren Maschinensaal sind noch tragende Teile der
Auflenwinde des ersten Fabrikgebidudes aus dem Jahre 1874 zu
erkennen.

Weitere BaumaBnahmen auf dem Fabrikgelinde erfolgten
mit Ausnahme der Erneuerung einer Grenzmauer zum Nach-
bargrundstiick Nr. 36 erst in der Nachkriegszeit. 1948 wurden
die im Krieg beschddigten Décher der Vorderhduser instandge-
setzt.’” Frau Straatmann erinnert sich daran, da durch den
Explosionsdruck der Bomben 1943/44 auch die Decken in den
Wohnungen heruntergefallen und die Fenster zerbrochen
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waren. In den Lagerrdumen, die inzwischen im Parterre der
Wohnh#user eingerichtet worden waren, gab es noch bis 1985
teilweise die typische Notverglasung aus der Kriegszeit.

Bauliche Entwicklung der Drahistifte-
Fabrik in den Jahren 1874 bis 1985
Zeichnung: M.Sandmann / B.Eckhold

Mit dem Anbau des Beizraumes im zweiten Hinterhof und
der Drahtzieherei im Jahre 1952 wurde der 78 Jahre wihrende
Um- und Ausbau der Drahtstifte-Fabrik abgeschlossen. Damit
der fiir die Drahtzieherei angelieferte Walzdraht trocken gela-
gert werden konnte, wurde danach nur noch eine Uberdachung
des Hinterhofes mit Industrieglas vorgenommen.
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Die Herstellung von
Drahtstiften

Drahitzug aus den 1930er Jahren, wie er
bei Feldtmann eingebaut wurde.

Drahtzugraum in der Fabrik 1985,
Foto: Axel Waldhier

Das Grundmaterial fiir die Produktion in der Ottenser Draht-
stifte-Fabrik war Walzdraht in einer Stdrke von 5 mm. In der
Drahtzieherei wurde er auf die fiir die unterschiedlichen Stifte
notwendigen Stérken gezogen. Die Firma besal} drei Drahtziige,
einen Grob- und zwei kleinere Feinziige. Eingerichtet wurde die
Drahtzicherei bei Feldtmann erst 1953. Zunichst war ein kleiner
Drahtzug mit nur zwei Ziehscheiben aufgebaut. Anlaf} fiir den

Grob-Mittel-Ziehtisch von Friedr. Albert

Aufbau dieses neuen Betriebszweiges in der Drahtstifte-Fabrik
waren Lieferschwierigkeiten bei den Drahtwerken Eidelstedt,
von denen bis dahin der fertig gezogene Draht eingekauft wor-
den war. Die ersten Partien Draht, die verarbeitet wurden, wa-
ren vollig verrostet, weil sie aus wihrend des Krieges im Ham-
burger Hafen versenkten Schiffen geborgen wurden. Horst
Feldtmann und Meister Spaude erinnern sich, daf} der Grobzug
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damals gebraucht erworben wurde. Der Aufbau dieses Zuges
war eine der ersten Tatigkeiten, die Meister Spaude nach seiner
Einstellung bei Feldtmann im Jahr 1953 ausfiihrte. Fiir die gro-
e Maschine muBte zundchst eine gemauerte Grube gebaut
werden, in der die Hauptwelle und die Getriebe fiir die vier
Ziehtrommeln untergebracht wurden. Angetrieben wurde der
Drahtzug von einem Drehstrommotor. Mehrere starke Keilrie-
men iibertrugen die Motorenkraft auf die Antriebswelle des
Drahtzuges. Die Getriebe unter den Ziehtrommeln reduzierten
deren Drehzahl auf die fiir das Ziehen des Drahtes notwendige
geringere Umdrehung. Ein weiteres wichtiges technisches Detail
des Drahtzuges sind die Friktionskupplungen, die verhindern,
daB der Draht beim Anfahren der Maschine reifit. Mit einem
Tritthebel werden die ,,Friktionsfedern“ der Kupplungsscheiben
gespannt oder entspannt, um die jeweilige Ziehscheibe in oder
auller Betrieb zu setzen. Das so ermdglichte stoifreie Anfahren
erhéhte die Arbeitssicherheit der Drahtziige erheblich. Trotz-
dem blieb das Drahtziehen eine gefdhrliche Tatigkeit.

Ein Arbeitsunfall am Feinzug der Firma ereignete sich im Ju-
li 1953. Der an der Maschine beschiftigte Arbeiter Georg Pal-
laks geriet mit seiner Arbeitskleidung in die Ziehtrommel, als er
bei laufender Trommel einen verklemmten Draht hinter dem
Ziehstein richten wollte. Die Kraft der Maschine schleuderte
ihn gegen die Wand des Raumes. Dabei erlitt Pallaks todliche
Verletzungen.*® Dieser Unfall filhrte dazu, dal beim Aufbau
des Grobzuges eine besondere Notabschaltung, die vom Draht-
zieher bei laufender Maschine mit dem Bein festgehalten wer-
den mulfite, in den Drahtzug eingebaut wurde.

Bevor der Draht allerdings gezogen werden konnte, mufite er
in der Beizerei von Walz- bzw. Glithzunder und Rost befreit
werden. Gebeizt wurde in Schwefelsdurebddern auf chemi-
schem Wege.®® Die Schwefelsdure 16st den Zunder bzw. Rost
von der Drahtoberfliche und lagert ihn als Beizschlamm am
Boden des Bades ab. Mit dem Zusetzen einer sogenannten
wSparbeize” zur Schwefelsdure sollte diese in ihrer chemischen
Agressivitit herabgesetzt werden. Auf dem reinen Eisen bildet
sich ein Schutzfilm, so daBl die Sdure das Eisen nicht weiter an-
greifen kann. Nach dem Beizen wurde der Draht abgespiilt und
gekalkt. Zu Beginn der sechziger Jahre wurde das Beizen im Be-
trieb eingestellt, weil fertig gebeizter und gekilkter Draht nun
giinstig eingekauft werden konnte.

Um den 5 mm starken Walzdraht, den die Firma geliefert be-
kam, auf einen Durchmesser von 2,8 mm zu ziehen, mufte der
Draht dreimal durch den Ziehstein mit einem harten Widiakern
gezogen werden. Fiir diese Arbeitsvorgénge teilte der Drahtzie-
her den Walzdraht in Ringe von ca. 80 kg auf, die er dann mit
der Hand zur vor der Ziehtrommel angebrachten Haspel — von
dieser konnte der Draht abgewickelt werden — bewegen mufite.
Bevor jedoch der eigentliche Ziehvorgang begann, wurde der
Draht an einer Anspitzmaschine angespitzt, damit er zunéchst
durch den ersten Ziehstein pafite.®® Danach befestigte der
Drahtzieher das Ende an der Einziehzange, die durch eine Kette
mit der Ziehtrommel verbunden war. Erst jetzt konnte das ei-
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Der zusammengebundene Drahi wird
zur Bearbeitung im Feinzug vorberei-
tet. Foto: Michael Krdiger

Maschinen fir die Her-
'ts.tellung von Drahtstif-
en

& Luegers Lexikon der Technik, Stutt-
gart 1967, Bd. 8, 5. 124

gentliche Drahtziehen beginnen. Da beim Ziehen Reibung ent-
steht, mufBite man den Draht schmieren. Das Schmiermittel
beim Grobziehen war pulverisierte Seife, die sich in einem Ka-
sten vor dem Ziehstein befand, den der Walzdraht durchlief.®!
Die Halterung des Ziehsteins wurde mit Wasser gekiihlt, um die
beim Ziehen entstehende Wiarme abzufiihren.

Die Arbeitsgéinge an den Feinziigen liefen dhnlich ab, wie am
Grobzug beschrieben. Der Draht konnte auf den bei Feldtmann
befindlichen Feinziigen bis auf 0,8 mm Stirke gezogen werden.
Ein Feinzug wurde in der Firma bis in die 60er Jahre hinein
zum Verkupfern von gezogenem Draht benutzt. Verkupfert
wurde der Draht in Biddern aus Schwefelsdure und Kupfervi-
triol, die sich in der Drahtzieherei befanden. Danach mufite der
Draht mit einem Nafiziehfett erneut gezogen werden. Der Ar-
beitsvorgang des Verkupferns und Ziehens war mehrmals zu
wiederholen, bis eine vollstdndige Verkupferung erreicht war.
Dieser Draht diente nicht fiir die Nagelproduktion, sondern
wurde mit einer speziellen Richtmaschine auf gerade Stiicke ge-
schnitten. Abnehmer fiir diese Drahtenden waren vor allem
Firmen, die Lampenschirme oder Verkaufsregale herstellten
und einen sauberen und lackierfidhigen Draht fiir ihre Produk-
tion bendtigten. In den frithen sechziger Jahren hat die Firma
Feldtmann bis zu 25 Tonnen geschnittenen Draht im Monat
hergestellt.

Drahtstifte werden entweder mit Schlagmaschinen oder Pressen
produziert. Schlagmaschinen stellen die erste Form der maschi-
nellen Drahtstiftproduktion dar. Wihrend einer Umdrehung
des Schwungrades werden folgende Arbeitsschritte ausgefiihrt:
Zunidchst wird der Kopf des Nagels angestaucht, danach der
Draht auf die Linge des Nagels vorgeschoben und schlie3lich
wird der Nagel bei Bildung der Spitze vom Draht abgeschnit-
ten.

Das charakteristische an Schlagmaschinen sind die hélzernen
»EBschenfedern®, die die Schlagkraft zum Anstauchen des Kopf-
es erzeugen. Diese bis zu zwei Meter langen Federn waren bei
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Feldtmann an den Holzbalken der Deckenkonstruktionen in
den Maschinensilen befestigt. Im oberen Saal wurde bis zu Be-
ginn der 1970er Jahre mit alten Nagelschlagmaschinen aus dem
letzten Jahrhundert produziert.

Uber die Schlagmaschine fiir Dachpappestifte, die in der
Firma im unteren Maschinenraum arbeitete, berichtet Meister
Spaude:

»vorne stand die Dachpappnigelmaschine und die machte
einen Heidenldrm. ..Unsere Maschine, wenn ich die friiher fiinf
Minuten spiter angestellt habe, dann hat unser Nachbar, das
war der Franzen, ein Milchgeschdft, gesagt: ,War was mit euch
heute los? Ich dachte, meine Uhr geht micht richtig.”*?

Aufgrund der riickldufigen Nachfrage nach Dachpappenni-
geln demontierte Meister Spaude die Maschine in den 60er Jahren.

Bis zur Betriebseinstellung 1985 arbeitete die Firma mit 50
Jahre alten Drahtstiftpressen, die sie erst Mitte der 50er Jahre
gebraucht von der Konkurrenzfirma Ottensener Drahtindustrie
gekauft hatte, einem Betrieb in der Holstentwiete, der u.a. Stifte
produzierte, aber zu dieser Zeit gerade aufgelst wurde.

»Die Ottensener Drahtindustrie machte damals pleite — na,
pleite will ich nicht sagen, es starb der Chef und dann hérten sie
auf. Aufgrund dessen haben wir von da die Maschinen gekauft.
Denn die haben die Maschinen da alle richtig verschrottet, die
wurden kaputtgehauen und dann gingen die in den Schrott. Die
wurden gar nicht mehr weiterverkauft... Und da haben wir die
Maschinen gekauft fiir das gleiche... Naja, dann fing es an mit
den Maschinen. Wir haben unten die ganzen Schlagmaschinen
rausgerissen und die Pressen alle aufgestellt. Der ganze Ma-
schinenraum war voll, nur vorne in der Mitte ein Gang."®

Mit dem Aufbau der Drahtstiftschnellpressen wurde die
Produktivitdt der Firma erheblich erhoht. Wihrend die
Schlagmaschinen nur 120-130 Stifte durchschnittlicher Linge
herstellten, erreicht eine Schnellpresse je nach Stifttyp mehr als
den dreifachen AusstoB pro Minute. Uber 200.000 Drahtstifte
einer kleineren Sorte konnten an einem achtstiindigen Arbeits-
tag mit einer Presse hergestellt werden. Verarbeitet wurden da-
bei ca. 300 kg Draht. Grofie Stifttypen erreichten eine geringere
Stiickzahl, aber einen wesentlich h6heren Drahtverbrauch von
1.000 kg am Tag.
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Drahistiftpressen im unteren Maschi-
nensaal. In der Mitte sind die Blechki-
sien zu sehen, in die die Stifte nach
dem Pressen fielen. Rechts steht die
mit der Transmission angetriebene
Richtbank, auf der Draht in gerade
Lingen geschnitten werden konnte,
Vor allem der verkupferte Draht wurde
nur selten in Rollen an die Kunden ge-
liefert. Foro: Axel Waldhier

Meister Spaude beim Abschmieren ei-
ner Presse. Foto: Axel Waldhier

In der Packerei der Drahtstifte-Fabrik.
Hier arbeiteten fast nur Frauen, die die
Stifte nach Gewicht abpackten. Foto:
Michael Kriiger




Nachdem die Stifte geschnitten waren, wurden sie in Blechki-
sten zur Putzerei transportiert. Die Putzerei der Firma befand
sich im zweiten Hinterhof des Grundstiickes. In diesem nur mit
einem Oberlicht versehenen dunklen Raum standen mehrere
sechseckige Scheuerfisser (Putztrommeln), die sich mit ca. 40
Umdrehungen pro Minute bewegten. Angetrieben wurden die
Scheuerfésser zunidchst von der Transmissionsanlage. Nachdem
ein Brand in der Putzerei die dortige Transmission beschidigt
hatte, stellte Meister Spaude den Antrieb auf Elektromotoren
um. Die Drahtstifte mufiten in den Fissern wihrend der Um-
drehungen ,lebhaft kollern*, um so blank gescheuert zu wer-
den. Das von den Briidern Feldtmann benutzte Handbuch fiir
die Drahtstiftproduktion, das ,,Draht-Welt-Buch®, weist darauf
hin, dafl beim Fiillen der Scheuerfédsser eine geniigend grofle
Menge an Stiften hineingeschiittet werden miisse, weil sonst die
Gefahr von krumm geschlagenen Stiften bestiinde.%

Nachdem die Stifte in der Putzerei blank gescheuert waren,
mubBten sie in die Packerei transportiert werden. Hier wurden
sie nach Gewicht in Pakete verpackt und etikettiert. Diese Pak-
kerei befand sich im alten Kesselhaus einer zum Hohenesch hin
angrenzenden ehemaligen S#gerei, das die Firma angemietet
hatte. Eine zweite kleine Packerei, in der hauptsédchlich Former-
stifte verpackt wurden, existierte im ersten Stockwerk des Fa-
brikgebidudes neben dem oberen Maschinensaal. In den Packe-
reien der Drahtstifte-Fabrik wurden hauptsichlich Frauen aus
der Nachbarschaft des Osterkirchenviertels beschéftigt.

Neben den Maschinensidlen war der wichtigste Bereich der
Drahtstifte-Fabrik die eigene Werkzeugschlosserei, die 1923 an
das Fabrikgebaude angebaut worden war. Die noch heute in der
Schlosserei zu sehenden Maschinen wurden von der Firma ge-
braucht gekauft und sind zum Teil ca. 100 Jahre alt. Mit ihnen
wurden die unterschiedlichen Werkzeuge fiir die Stiftpressen
hergestellt oder nach Verschleifl in der Produktion aufgearbei-
tet. Dieses sind vor allem die Backen, die den Stift in der Ma-
schine festhalten; die fiir das Anschneiden der Spitze notwen-
digen Messer und die Stempel zum Anstauchen des Stiftkopfes.
Jede Sorte von Drahtstiften benétigt zur Herstellung auf den
Maschinen einen eigenen Satz von Werkzeugen, der fiir ihre
Grofle extra angefertigt wurde. Aber auch Ersatzteile, wie z.B.
Wellen fiir die Drahtstiftpressen, stellten die Werkzeugmacher
in der Schlosserei her.

Im schon erwidhnten Handbuch ,Draht-Welt-Buch“ findet
sich eine Aufstellung der Maschinen und Werkzeuge, mit denen
die Schlosserei einer Drahtstifte-Fabrik ausgestattet sein sollte:
mindestens eine Drehbank, eine Schnellbohrmaschine, eine
Hobelbank und einige Nafischleifmaschinen. Eine Werkbank
mit Schraubstock zum Feilen und anderen Schlosserarbeiten
wurde als selbstverstidndlich angesehen. Ein Hérteofen sollte
ebenfalls zur Grundaustattung der Schlosserei geh6ren.® In der
Ottenser Drahtstifte-Fabrik wurden all diese Vorschlidge be-
riicksichtigt. Dariiberhinaus gab es zum notwendigen Hérten
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Drahtstifte-Fabrik

® Hermann  Steinmaller
aa0., S.328f
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e Seldusserer der Draluscifte-Fabrik,
Die Maschinen werden mit einer
Transmissionsanlage angetriehen. An
der rechien Wand siehen Hobelbank,

Messerschleifmaschine und Biigelsige.

Im Hintergrund ein grofles Stdnder-
bohrwerk und eine Frisbank. Neben
der kleine Bohrmaschine (links) ist die
Ziehstein-Schieifmaschine zu erken-
nen. Foto: Axel Waldhier

% a.a.0., 5.361

und Ausglithen der Presswerkzeuge sogar eine eigene Schmiede
mit Esse, Ambof und Hiértebad im unteren Lagerraum. Das
Hirten der Backen und Messer ist notwendig, um den Stahl mit
der Festigkeit zu versehen, die bei der Dauerbelastung der
Werkzeuge in den Drahtstiftpressen Voraussetzung ist. Die
Messer unterliegen einem héheren Verschleif, weil sie beim An-
schneiden der Spitze zugleich auch den Draht trennen. Deshalb
sei, so betont das Produktionshandbuch, auf die Messer
»Sowohl beim Bearbeiten als auch beim Hirten grofie Sorg-
falt zu verwenden. Die Schneiden kann man anschleifen oder
Jeilen. Handelt es sich um gebrauchte, also aufzuarbeitende
Messer, so werden diese, falls sie mit der Feile zu bearbeiten
sind, zundchst ausgeglitht. Das Schleifen der Messer hat den
Vorteil, daf8 hierbei das Ausglithen wegftillt, die Beschaffenheit
des Stahles bleibt dann konstant. Ein Nachhdrten der Messer
ist jedoch ndtig, da sie, obgleich bei dem Schleifen eine Wasser-
berieselung erfolgt, blau anlaufen. Ein weiterer Vorzug des
Schleifens ist der Zeitgewinn; gegeniiber dem Feilen betrdgt die
Mehrleistung der Werkzeugschlosser das Vier- bis Fiinffache.“
Fiir das vorgeschlagene Schleifen gab es in der Schlosserei ei-
ne spezielle Messerschleifmaschine, die allerdings kurz nach
Betriebsstillegung zusammen mit einigen weiteren Maschinen
an einen Kieler Kunden der Drahtstifte-Fabrik verkauft wurde.
An Maschinen, die nicht zur Standardausriistung der Schlos-
serei einer Drahtstifte-Fabrik gehoéren, befinden sich in der
Firma Feldtmann eine Frisbank, ein Apparat zum E-Schwei-
Ben, eine kleine Poliermaschine fiir die Ziehsteine des Drahtzu-
ges und ein Bliuofen. Dieser Blechmantelofen dient zum
Blduen von Stiften, die von Polstereibetrieben bei Feldtmann
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gekauft wurden. In ihm ist eine kugelférmige Blechtrommel
eingebaut, die iiber die Transmission gedreht wird. Die Trom-
mel kann zum Fiillen oder Entleeren aus dem Ofen geschwenkt
werden. ,,Wihrend des Bliuens ist in dem Ofen ein mildes
Feuer zu unterhalten. Die Bliutemperatur soll 300 Grad nicht
iibersteigen, sonst zeigen die Stifte usw. anstatt einer blauen ei-
ne braune Farbung.”®” Diese in der Fabrik selten vorkommende
Arbeit wurde von Meister Spaude in der Schlosserei miterle-
digt. Die Poliermaschine diente zum Nacharbeiten gebrauchter
Ziehsteine auf ein grofBeres Innenmaf fiir die nidchste Draht-
stirke. Der um wenige zehntel Millimeter gréollere Durchmesser
wurde durch Schleifen und Polieren des Widiakerns erzielt. Da-
zu benutzte man eine ,,Diamantpaste®, die auf Holzstédbe aufge-
tragen wurde. Diese Stébe bewegte die Poliermaschine vertikal
durch den eingespannten Ziehstein. Je besser ein Stein poliert
wurde, desto ldnger konnte er am Drahtzug eingesetzt werden,
ohne den Draht scharfkantig zu ziehen.

Alle Werkzeugmaschinen in der Schlosserei werden iiber eine
Transmissionsanlage angetrieben, wie es fiir mechanische
Werkstétten frither allgemein iiblich war. Fiir kleinere Maschi-
nen setzte sich der elektrische Einzelantrieb seit Beginn des
Jahrhunderts nur langsam durch. Die Kraftiibertragung mit
Hilfe einer Transmission ist eine Form des Gruppenantriebes,
der sich einer zentralen Kraftquelle bedient. Bei der Firma
Feldtmann war dies zunichst eine eigene Dampfmaschine, die
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Detailzeichnung einer mit Transmis-
sionsriemen angetriebenen Drehbank
ats Luegers Lexikon der Technik 1905,
Mit einer solchen Maschine wurde bis
1985 in der Schiosserei gearbeitef.

Meister Spaude an der Drehbank. Er
richter gerade ein eingespanntes Werk-
stick aus. Dabei dreht er mir dem
Treibriemen das Futter der Drehbank.

Foto: Axel Waldhier

 Max Steinmiller (Hrsg.), a.a0.,
S. 347



Die Drahtstifte-Fabrik
und die Umwelt —
Larm Rauch und PCPs

% Vgl. Karl Heinz Mommertz, Boh-
ren, Drehen und Frisen. Geschichie
der Werkzeugmaschinen, Reinbek
1981, 5.167

# Klaus-Georg Wey, Umweltpolitik in
Deutschland, Opladen 1982, 5. 17, All-
gemein zur Umweltgeschichte: Franz-
Josef Briiggemeier, Thomas Rom-
melspacher (Hrsg.); Besiegte Natur:
Geschichte der Umwelt im 19. und 20.
Jahrhundert, Miinchen 1987

" Information Frau Straatmann, No-
venber 1986

" BzA, Hausakte ZeillstraBbe 22-34,
Schreiben der Anwohner an die Ar-
beitsbehdrde vom 3.5.1957

* aa.0., Schreiben des Amtes fiir Ar-
beitsschutz vom 24.9.1957

" Bezirksamt Altona, Niederschrift
7/58 Qber die Sitzung des Bausschus-
ses Altona am Dienstag, den 18.3.1958

1923 von einem Dieselaggregat abgeltst wurde. Dies trieb
sowohl die Werkzeugmaschinen als auch die Drahtstiftmaschi-
nen an. Nach dem Ersetzen der alten Schlagmaschinen durch
modernere Pressen, die einzeln angetricben wurden, ver-
schwand auch der Dieselmotor. Ein kleiner Elektromotor im
oberen Maschinensaal trieb nun nur noch die Maschinen in der
Schlosserei und die wenigen restlichen alten Schlagmaschinen,
die dort standen, an. Die Kraft wurde mit einer Welle und
einem Riemen durch das Treppenhaus des Fabrikgebdudes in
die Schlosserei umgelenkt und dort auf die Hauptwelle ge-
bracht. Mittels verschieden groBfer Riemenscheiben war dabei
schon die Drehzahl auf die notwendige Gréfle reduziert wor-
den.5*

Umwelt ist ,das Gefiige der duBeren Lebensbedingungen®. Auf
dieses Gefiige hat die Drahtstifte-Fabrik in ihrer niheren Um-
gebung doch erheblichen EinfluB ausgeiibt. Wie schon im Ka-
pitel iiber die Drahtstiftproduktion beschrieben, war es vor all-
em der Lirm, der viele Bewohner der ZeillstraBe st6rte. Frau
Straatmann, die bis zur Stillegung des Betriebes 65 Jahre mit
den Produktionsgerduschen der Schlag- und Pressmaschinen
lebte, meint, daf es hauptsichlich im Sommer sehr laut gewe-
sen sei, weil dann Fenster und Tiiren der Maschinensile ge6ff-
net wurden. Allerdings hétte sie sich an den Larm gewthnt, da
sie ja seit ihrer Geburt hier gelebt hitte. Sie rdumt aber doch
ein, daB es ,,sonnabends und sonntags, wenn nicht gearbeitet
wurde, eine Wohltat gewesen ist."° Nicht alle lirmgeplagten
Nachbarn waren so verstindnisvoll. Im Mai 1957 beschwerten
sich einige Mieter aus der ZeiB3strale bei der Gewerbeaufsicht
iiber den ,unertriglichen Ldrm, welcher zeitweilig schon um 6
Uhr morgens beginnt und abends um 18.15 endet.””' Das Amt
fiir Arbeitsschutz fithrte mehrere Betriebsbesichtigungen durch
und stellte fest,

»daf sowohl beim Anlaufen eines grifieren Drahtzuges als
auch durch die Doppelschlag-Pappnagelmaschine Geriusche
entstehen, die iiber die normalen Betriebsgeriusche hinausge-
hen. Mit dem Inhaber wurde vereinbart, daf die Doppelschlag-
Pappnagelmaschine versetzt wird, so dafi eine wesentliche
Gerduschminderung wahrscheinlich ist. Die Drahtzuganlage
wird tiberholt und die Fenster, insbesondere das Oberlicht, blei-
ben beim Anlaufen der Maschine geschlossen. Es wird aller-
dings nicht moglich sein, den Betriebsldrm soweit zu mindern,
daf Belistigungen der Anwohner nicht mehr eintreten kén
nen.“?

Da bei den Besichtigungen durch die Priifer bauliche Verdn-
derungen bemerkt wurden, kiimmert sich nun die Altonaer
Baupriifabteilung um den Vorgang. Auch sie fiihrte Betriebsbe-
sichtigungen durch. Mit den eigentlichen Ursachen der An-
wohnerbeschwerde, dem Larm, befafite sich die Abteilung aber
erst im Mirz 1958, nachdem auf einer Bauausschuf3sitzung er-
neut Klagen laut geworden waren.” Mit dem Hinweis auf den
rechtsgiiltigen Baustufenplan von 1953, der das Osterkirchen-
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viertel als Wohngebiet auswies, erhielt die Firma Feldtmann die
Auflage, Mafinahmen zur Verhinderung des Lirms einzuleiten.
Die Aufsichtsbehtrde drohte bei Nichtbefolgung eine Strafe
von 100 DM an.” Mit der Ummantelung der Eschenfeder bei
der Doppelschlagmaschine verminderte die Firma den Lirm.
Neue Kontrollen ergaben jedenfalls keine Beschwerden von sei-
ten der Anwohner und des Amtes.

Die ,,Ottensener Drahtindustrie* wurde schon 1939 als aus-
gesprochener Larmbetrieb eingestuft. Obwohl die Firma im
reinen Industriegebiet an der Holstentwiete lag, wurde der Bau
eines Biiroraumes nicht genehmigt, weil er ,,unter stindiger Be-
listigung aus Ldrm und Erschiitterungen des unmittelbar an-
grenzenden Fabrikraumes* lage.”

Aber nicht nur der fast unvermeidliche Ldarm bei der Draht-
stiftproduktion, sondern auch Rauch und Gestank gaben An-
la zu Eingaben. Im Juni 1922 beschwerten sich sdmtliche Be-
wohner der Vorderhduser mit folgendem Brief bei der Altonaer
Gesundheitspolizei:

»An die Gesundheitspolizei: Unterzeichnete mdéchten doch
einmal hoflichst bitten, sich den Fabrikhof der Drahtstiftefa-
brik von Feldtmann, Gr. Karlstr.28 zu besichtigen. Erstens hat
Herr Feldtmann den Grofien Fabrikschornstein bis auf ein
kleines Stiick herunterreifien lassen, infolgedessen kann der
Rauch nicht mehr nach oben steigen, sondern schléigt nach un-
ten, so daff man tiberhaupt kein Fenster mehr 6ffnen kann. Die
Steine und Schmutz liegen im Hof umher, daff man es vor
Staub nicht aushalten kann. Zweitens hat Herr Feldtmann dicht
an den Wohnungen ein Mdnner-Pissoir anbringen lassen, nun
hat man bei dieser Hitze auch noch unter diesem Geruch zu
leiden. Fragt man Herrn Feldtmann etwas dariiber, bekommt
man zur Antwort, man kann ja an die Elbchaussee ziehen. Wir
sind nun aber leider nicht in der Lage dort wohnen zu koénnen,
darum braucht er uns doch nicht diese Liifte, die wir gezwun-
gen sind einzuatmen, nicht noch mehr zu vergiften. Darum bit-
ten wir nochmals um Besichtigung.

Hochachtungsvoll, die simtlichen Einwohner.“

Die Besichtigung fiihrte ein Beamter des 5. Polizeireviers
durch. Er stellte in seinem Bericht an den Altonaer Stadtmedi-
zinalrat fest, dal der Schornstein und das Pissoir ohne Geneh-
migung der Baupolizei abgetragen bzw. angelegt seien. Die
Mauersteine des abgerissenen Schornsteines sollten wiederver-
wendet werden; lagernder Schmutz sei vorhanden. Der Rauch
wiirde nur bei Siidwind niederschlagen. Er schlof aus, daB das
Pissoir auf die Mieter beldstigend wirken kénne, da es von den
Arbeitern nur wihrend der Arbeitszeit benutzt wiirde. Auf-
grund dieses Berichtes wurde die Beschwerde als belanglos ein-
gestuft.”” Auch die Mieter des Nachbarhauses Grofie Carlstrafie
36-40 beschwerten sich 1923 iiber Beldstigungen durch Rauch.
Ursache war hier ein Schornstein der Dampfsédgerei Wiitjens,
die hinter der Drahtstifte-Fabrik lag.”

Zu Fragen der Umweltgeschichte gehoren auch die Verhélt-
nisse, unter denen die Menschen in der Fabrik selbst arbeiteten,
z.B. die Arbeitssicherheit. In den Maschinensélen war es ausge-
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sprochen dunkel, da aufgrund der baulichen Gegebenheiten
nur wenig natiirliches Licht einfallen konnte. Den ganzen Tag
mulfdte deshalb bei kiinstlichem Neonlicht gearbeitet werden.
Der Lirm, iiber den sich die Nachbarn beschwerten, war in die-
sen Rdumen noch gréfer. Die in den letzten Jahren vorge-
schriebenen Ohrenschiitzer waren zwar vorhanden, die Arbeiter
benutzten sie nur selten. Watte oder Ohropax waren gangige,
aber unzureichende Schutzmittel.

Wegen der ungeniigenden Isolierung der AuBlenwédnde und
der fehlenden Heizung war es in den Arbeitsriumen im Som-
mer sehr warm — auch wegen der Abwiérme der Maschinen —
und im Winter ausgesprochen kalt. Ofen gab es nur in der
Schlosserei und in der Packerei, die im angemieteten Kesselhaus
untergebracht war. Fiir diesen feuchten, halb im Keller gelege-
nen Raum war der Ofen aber nicht ausreichend. Der Drahtzieh-
raum wurde im Sommer und im Winter mit der Abwirme ge-
heizt, die beim Ziehen entstand. Als in den letzten Jahren nicht
mehr hdufig Draht gezogen wurde, gab es hier einen kleinen
Elektrostrahler zum Heizen. Ein wirklicher warmer Raum im
Winter war nur der Pausenraum des Betriebes.

Die Belastungen der Arbeiter in der Drahtstifte-Fabrik waren
erheblich. Bei Ldarm, Wirme oder Kélte wurden ihnen korperli-
che Anstrengungen, aber auch Konzentration abverlangt: Die
Kontrolle und Beschickung der Drahtstiftpressen wurde durch
den Maschinentakt vorgegeben; dies war eine sehr monotone
Beschiftigung. Das Drahtziehen war eine gefahrliche Tatigkeit,
wie der beschriebene tédliche Unfall des Arbeiters Pallaks 1953
zeigt. Der Antrieb der Maschinen mit einer Transmission war
ebenfalls nicht ungefdhrlich. Mehrere Schilder wiesen darauf
hin, daB das Auflegen der Riemen nur bei Stillstand der Ma-
schinen erlaubt sei. An den einzelnen Maschinen war die
Transmission nicht gegen ein Hereingreifen geschiitzt. Die An-
lage in der Schlosserei und der Antrieb einer Richtbank iiber
die Transmission entsprachen bis 1985 nicht den iiblichen Si-
cherheitsvorschriften. Allerdings besall die Drahtstifte-Fabrik
fiir den Betrieb ihrer Transmissionsanlage eine Ausnahmege-
nehmigung der Berufsgenossenschaft.

Schwere korperliche Arbeit mufiten die Arbeiter beim Trans-
port der gezogenen Drahtrollen verrichten, da es dafiir nur we-
nige mechanische Hilfsmittel gab. Innerhalb des Betriebes wur-
de fast alles mit der Hand transportiert. Zum Be- und Entladen
von Lastwagen, die Négel holten oder Draht brachten, gab es
seit Beginn der 1970er Jahre einen Gabelstapler, der den engen
Durchgang zwischen den Vorderhdusern passieren konnte. Zu-
vor mufiten meist die Packerinnen die Pakete mit den Drahtstif-
ten per Hand aufladen.

In der Drahtstifte-Fabrik wurde lange Zeit auch mit Sduren
gearbeitet. Diese kamen beim Verkupfern und Beizen des Drah-
tes zum Einsatz. AuBler dem Tragen von Gummihandschuhen
gab es bei diesen Arbeitsvorgidngen keine weiteren Sicherheits-
vorkehrungen. Wenn die Saurebadder verbraucht waren, wurden
sie verdiinnt, chemisch neutralisiert und in der Kanalisation
entsorgt. Beim Verkupfern wurde zeitweise ein Produkt als
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linke Seite:

Karl Bastiansen in der Putzerei. In die-
sem dunklen Raum schwebte ein Ge-
misch aus Stgespdnen und Eisenstaub,
das die Putzer einatmen muften. Foto:
E.Straatmann



Beschaftigtenzahl in
der Drahtstifte-Fabrik

" Die Produktion des NaBziehfettes
~Witophen-P* von Dynamit-Nobel ist
inzwischen eingestellt, da das krebser-
regende PCP inzwischen in der BRD
generell nicht mehr hergestellt wird.
Zur Gefahrlichkeit der Dioxine siehe:
Thomas Weidenbach, Imre Kerner,
Dagny Radek; Dioxin — die chemi-
sche Zeitbombe, Kaoln 1984,

¥ Der Grenzwert flir Cadmium be-
tréigt nach der sogenannten ,Holland-
liste” 20 mg/kg Boden. Eine Altlasten-
sanierung dieser Fliache ist notwendig.
Fir die anderen Metalle wurden eben-
falls die in dieser Verordnung festge-
legten Grenzwerte zugrunde gelegt. In-
formation von Herrn Dipl.Ing. R.
Schwirer.

"I LAS 309.10731, Zusammenstellung
von stat. Zahlen betr. der Industrie in
Schleswig-Holstein vom 1. November
1898 bis Ende Oktober 1899

¥ Gemeindebericht, Bd. I1., S.66f

) Statistisches Jahrbuch der Stadt
Altona 1925-1927, Altona 1928, 5. 311.
Fischarbeiterinnen erhielten 1927 46
Pfg. und Tabakarbeiterinnen 59 Pfg.
Stundenlohn.

8 St0, Bestand Feldimann, Nach-
weisbuch {iber bezahlte Beitrige zur
Invalidenversicherung.

Naliziehfett eingesetzt, das fast reines Pentachlorphenol (PCP)
war und pro Kilogramm 1 g Dioxin enthielt. Diese fiir Mensch
und Umwelt gefihrlichen chemischen Verbindungen gelangten
regelmifig in das Abwasser. Fabrikanten und Arbeiter waren in
den 1960er Jahren iiber die Gefdhrlichkeit der Chemikalie vom
Hersteller Dynamit-Nobel nicht aufgeklirt worden.” In der
Putzerei hinterlie die Bearbeitung der Stifte eine unvermutete
Altlast. Der Boden weist hier mit 66 mg/kg das dreifache des
Sanierungsrichtwertes an Cadmium auf. Die gesamte Fliche
des 2. Hinterhofes ist auflerdem iiberm#Big stark mit Kupfer
belastet. Zink, Blei und Nickel befinden sich ebenfalls in hohen
Werten im Boden.®® Diese Metalle gelangten wahrscheinlich
von der Beizerei aus ins Erdreich. Die MeBergebnisse sind ein
Beleg dafiir, daB} heute jede von der Industrie aufgegebene Fli-
che auf Altlasten hin untersucht werden miifite. Auch kleine Be-
triebe haben in aller Regel Verfahren oder Mittel angewandt,
die nach gegenwirtigem Wissen umweltschédlich sind.

1899 beschiftigte J. D. Feldtmann in seiner Fabrik vier Arbeiter,
die zwischen 18 und 30 Reichsmark verdienten. Im vorangegan-
gen Jahr waren fiinf Arbeiter zu dhnlichen Léhnen beschéftigt
worden.*' Damit geh&rte das Werk von J. D. Feldtmann zu den
groBeren Betrieben der Drahtwarenfabrikation in Altona. 1895
waren in diesem Bereich 7 Unternehmen mit insgesamt 20 Ar-
beitern tétig.®?

Zwischen 1924 und 1928 erhielt ein ungelernter Arbeiter in
der Drahtstifte-Fabrik zwischen 0,35 RM und 0,45 RM Stun-
denlohn. Eine Packerin wurde dhnlich entlohnt. Sie erhielt ca.
0,40 RM in der Stunde. Dies entsprach dem tariflichen Grund-
lohn fiir ungelernte Arbeiterinnen in der Eisenindustrie.®* Die
Schlosser und Maschinensteller wurden relativ gut bezahlt.
1928 erhielt ein Schlosser 1,10 RM die Stunde, der Maschinen-
steller ca. 0,90 RM. Gearbeitet wurde 48 Stunden in der Woche.
1970 erhielt eine Packerin 176 DM Wochenlohn. Bis 1980 stieg
er auf 372 DM. AuBerdem wurde eine Pramie von bis zu finf
Pfennigen pro Paket gezahlt. Arbeiter erhielten in diesem Zeit-
raum 10-13 DM die Stunde und eine Primie, die sich am ver-
brauchten Walzdraht orientierte.

Genauere Daten iiber die Zahl der beschéftigten Arbeiter lie-
gen fiir die Zeit von 1924 bis Anfang 1971 vor®4,

Die Grafik 1 zeigt, dal aufgrund von konjunkturellen
Schwankungen die Arbeiter an den Maschinen und die Packe-
rinnen immer schnell entlassen wurden. Konstante Gréflen wa-
ren die Arbeitspldtze im Biiro und die Funktion des Werkmei-
sters, ohne den der Betrieb nicht aufrechterhalten werden konn-
te.

Im Zweiten Weltkrieg arbeiteten in der Drahtstifte-Fabrik
1943 zwei franzosische und 1944/45 ein italienischer Arbeiter
als Hilfskrifte. Untergebracht waren diese ,,Fremdarbeiter® in
Wohnlagern der ,Deutschen Arbeitsfront* in Ottensen und
Eimsbiittel.

In den Zeiten der Hochkonjunktur in den 1950er und bis
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Im Jahr beschaftigte Personen
Drahtatifte—Fabrik Feldtmann
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Beschdftigungszahlen pa. in der Stati-
stik

Berufsgruppenverteilung fiir 344 Be-
schéftigie



Die Produktionspalette
und der Kundenkreis
der Firma

# §10, Interview Werner Spaude vom
15.1.1988 (R.Schwdrer, G.Kriimer)

8 810, Interview Horst Feldimann
vom 12.8.1987 (R.Schwdrer, G.Krimer)
¥ gbenda

Mitte der 1960er Jahre beschiftigte die Drahtstifte-Fabrik als
Stammbelegschaft bis zu sieben Frauen in der Packerei. Ein
Schlosser oder Werkzeugmacher fertigte in der Werkstatt
Pressbacken und Ersatzteile fiir die Maschinen an. Drei Draht-
zieher waren ab 1953 an den Grob- und Feinziigen beschéftigt.
Zwei Maschinensteller richteten die Pressen fiir die unterschied-
lichen Stifttypen ein. Drei weitere Arbeiter waren fiir die Uber-
wachung der einzelnen Pressen, die Putzerei und den Transport
der Stifte zustindig.*® Uberwacht wurde die Produktion von
Meister Spaude, der auch in der Schlosserei Werkzeuge anfer-
tigte. Im Kontor arbeiteten Horst und Gerd Feldtmann und
zeitweise eine zusétzliche Kontoristin. Die héheren Werte in der
Grafik ergeben sich aus der zum Teil nur kurzfristigen Beschif-
tigung von Packerinnen und Arbeitern.

»Nigel haben wir hier ca. 100 Sorten gemacht”, erinnert sich
Horst Feldtmann. ,,Und zwar in rund haben wir flache und ge-
stauchte gemacht und vierkantflache gestauchte Négel und na-
tirlich Maschinenstifte. Das heiflt, also praktisch von jeder
Sorte fiinf verschiedene Ausfithrungen, dazu noch Kammzwek-
ken und Schlaufen, die heute Krampen genannt werden."™®

Fiir manche Stiftsorten lief das ganze Jahr hindurch immer
nur eine Maschine. Vor allem die Kunden aus der Bauindustrie
trugen in den 50er Jahren dazu bei, daBl das Geschiift der Ot-
tenser Drahtstifte-Fabrik florierte. In dieser Zeit wurden die
FuBbdden in den Neubauten noch mit Dielenbrettern genagelt.
Der gestauchte Fullbodennagel war das gdngigste Produkt der
Firma. Als begonnen wurde, Boden in Estrich zu gieflen, ver-
schwanden diese Stifte fast vllig vom Markt.

AuBer den Baufirmen gehorten Kistenfabriken in Altona und
Ottensen lange Zeit zu den wichtigsten Kunden der Firma
Feldtmann. Viele Fischkistenfabriken wurden von ihr beliefert.

»Wir haben spiter im Laufe der Jahre zum Beispiel an den
Fischmarkt in Cuxhaven verzinkte Nigel geliefert. Eine Sorte,
ich weifs im Moment nicht mehr wie grofl, 80 glaub’ ich, die hol-
te er bei uns ab. Liefi sie sich lose auf den Wagen kippen, also
nicht abgepackt in Paketen. Den Preis fiir die Pappe wollte er
sparen an Gewicht, denn es wurde ja brutto fiir netto verwogen.
Er bekam jetzt 15 Tonnen lose verzinkte Nigel auf den Wagen
geknallt. Bis dann die Plastikkisten kamen, die grofien, dann
war das auch wieder vorbei."®"

Die Getrénkeindustrie gehorte mit ihrer Kistenfertigung auch
zum Kundenkreis. Zum Beispiel waren die holzernen Bierkésten
der Holstenbrauerei mit Drahtstiften von Feldtmann genagelt.
Ein guter Kunde war auch die Firma Gliicksklee, die Drahtstifte
fiir Ihre Holzkisten bei Feldtmann bezog. Mit dem Aufkommen
der Plastikkisten gingen die Auftridge aus dem Bereich der Ge-
trankeindustrie zuriick. Die Fabrik begann deshalb Heftdrdhte
fiir ,,Biickelkisten* herzustellen. Dieser 0,8 mm starke und ver-
kupferte Draht wurde in Ringen zu 5 kg verkauft.

Formerstifte, von denen zeitweise bis zu 6 Tonnen im Monat
produziert wurden, gingen an fast alle Ottenser Eisengielie-
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reien. Bester Kunde bei “eldtmann aus diesem Bereich war die
Schiffsschraubenfabrik Zeise in der Friedensallee. Aber auch
die bekannte Carlshiitte in Rendsburg kaufte Formerstifte bei
der Ottenser Drahtstifte-Fabrik ein. Diese sehr diinnen Draht-
stifte mit einem breiten und flachen Kopf werden in besonders
gefdhrdete Stellen der Gufiform gesteckt, um so zu verhindern,
daB} beim Gieflen Formteile ab- oder ausbrechen. Verwendung
finden sie aber auch zum Ausbessern der Formen, dabei werden
allerdings meist gebrauchte Formerstifte benutzt, die wegen
ihrer angerauhten Oberfliche nun besser am Sand haften. %

Die meisten Kunden der Firma Feldtmann kamen aus Ham-
burg und Schleswig-Holstein.®® Zeitweise gab es auch Abneh-
mer in Berlin und Bremen. Der verkupferte Stangendraht fiir
Lampenschirme und Verkaufsstéander wurde bis nach Westfalen
geliefert. Die Kunden kamen nicht aus dem GrofShandel, son-
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Verschiedene Typen von Drahistiften,
die bei Feldtmann produziert wurden.

® Marion Pasternak (Hrsg.), Fach-
kunde fiir GieBereitechnik, Leipzig
1984
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Das Ende der Drahtstif-
te-Fabrik

Jubildumsfeier zu 100jdhrigen Beste-
hen der Firma Feldtmann 1983. Foto:

Horst Feldimann

dern waren Endverbraucher. Es war sogar iiblich, auch einzelne
Pakete Drahtstifte zu verkaufen.

Um die festen Kosten fiir den Betrieb zu decken, bendtigte
die Firma Feldtmann einen durchschnittlichen Absatz von 35
Tonnen Drahtstifte im Monat. In den besten Zeiten der Fabrik
wurden iiber 70 Tonnen Stifte und Drihte in einem Monat ab-
gesetzt. An Lagerbestand hatte man in wirtschaftlich guten
Jahren ca. 200 Tonnen fertige Négel und gezogene Dréhte. Als
Mitte der 70er Jahre Hiittenwerke im Rheinland dazu iibergin-
gen, Drahtstifte selbst preiswert herzustellen, wurde bei Feldt-
mann fiir fast ein Jahr die Produktion stillgelegt und die Firma
als GroBhandel weitergefiihrt. Die Drahtstifte wurden bei den
Hiitten eingekauft. Auf besonderen Wunsch einiger alter Kun-
den stellte der Betrieb nun Vierkantnégel her, wie sie in der
Baubranche in Norddeutschland iiblich sind. Die Krise wurde
iiberwunden, als die Drahtstifte-Fabrik Auftrige erhielt, Spe-
zialnégel fiir eine Kieler Firma zu fertigen. Auch Stifte aus ge-
drilltem Draht kamen als neues Produkt hinzu.

Die S6hne Walter Feldtmanns, Gerd und Horst, waren seit 1945
bzw. 1949 als dritte Generation im Betrieb ihrer Familie be-
schéftigt. Gerd Feldtmann absolvierte in der viterlichen Firma
eine Lehre als Kaufmann. Auch sein Bruder hatte eine solche
Ausbildung. Beide arbeiteten in Ein- und Verkauf der Firma.
Sie bedienten aber auch wihrend der Urlaubszeit die Stiftpres-
sen und den Drahtzug. Zu Lebzeiten ihres Vaters waren sie als
Prokuristen mit Gewinnbeteiligung in der Firma angestellt.
Miteigentiimer wurden sie zusammen mit ihrer Mutter nach
dem Tode Walter Feldtmanns 1977, Alleineigentiimer erst im
Jahre 1979. Die Drahtstifte-Fabrik wurde nun als GmbH gefiihrt.
Schon seit Mitte der siebziger Jahre begann, wie oben beschrieben,
das Geschift schlechter zu werden, weil Drahtstifte in vie-
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len Produktionsbereichen nicht mehr bendétigt wurden. Hinzu
kam ein wachsender Konkurrenzdruck durch Importnégel, die
billiger waren, als der Walzdraht fiir die Herstellung in der
Drahtstifte-Fabrik. AuBler den Briidern Feldtmann und Meister
Spaude arbeiteten in den letzten Jahren nur noch eine langjih-
rige Packerin, ein seit 1953 in der Fabrik beschéftigter angelern-
ter Drahtzieher und eine wechselnde Hilfskraft im Betrieb. Das
entsprach ungefihr dem Beschiftigtenstand von 1899. Auf-
grund der anfallenden Verluste war der Betrieb aus Sicht seiner
Eigentiimer nicht mehr rentabel. Im Dezember 1985 wurde die
Drahtstifte-Fabrik nach 111 Jahren geschlossen. Meister Spaude
ging in den vorgezogenen Ruhestand. Der Drahtzieher ist seit-
dem arbeitslos.
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Horst Feldtmann () und sein Bruder
Gerd (r) kurz vor Schiiefung der
Drahtstifte-Fabrik
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